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ITALIANO

Il prodotto & una saldatrice con tecnologia inverter, portatile,
leggera, monofase 230 V, 50/60Hz. La saldatrice permette di
effettuare la saldatura MMA con tutti i tipi di elettrodi. Il modello
permette di effettuare anche la saldatura TIG per molti metalli
eccetto alluminio e leghe. La macchina & equipaggiata con le
funzioni “HOT START”, “ARC FORCE” e “ANTI STICK” (per
maggiori dettagli consultare il manuale PARTE GENERALE
presente nella confezione). Pud essere collegato a gruppi
elettrogeni con potenza uguale o superiore a quella riportata in
Tab 2.
DESCRIZIONE DELLA MACCHINA

Fig 1

Manopola di regolazione della corrente di saldatura
Indicatore di protezione termica

Polo negativo (-)

Polo positivo (+)

Indicatore accensione

Cavo di alimentazione

selettore TIG - MMA (solo per il modello TIG)

Selettore ON-OFF
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INSTALLAZIONE

L’ installazione deve essere eseguita da personale qualificato nel
rispetto della norma IEC 60974-9 e dei regolamenti nazionali e
locali. Il sollevamento della macchina deve avvenire tramite la
cinghia o la maniglia posizionata sulla parte superiore del
prodotto. Tale operazione deve avvenire a macchina spenta e con
i cavi di saldatura scollegati. La tensione di alimentazione deve
corrispondere alla tensione indicata sulla targa dei dati tecnici
posizionata sul prodotto. Utilizzare la macchina su un impianto le
cui caratteristiche di alimentazione e protezioni (fusibile e/o
differenziale) siano compatibili con la corrente necessaria al
funzionamento, per maggiori dettagli vedere i dati riportati sulla
targa apposta sulla macchina.

MESSA IN FUNZIONE DEL PRODOTTO
MANUTENZIONE
La manutenzione deve essere fatta da personale qualificato.

Avvertenza: usare le precauzioni previste nel manuale generale

prima di mettere in funzione la saldatrice leggendo attentamente i

rischi connessi al processo di saldatura.

Saldatura ad elettrodo (MMA)

1. Collegare i connettori della pinza massa e della pinza
portaelettrodo ai poli dell’'apparecchio; scegliere la polarita

(diretta o inversa) a seconda del rivestimento degli elettrodi

(per maggiori informazioni consultare i dati riportati sulla
confezione degli elettrodi).

2. Collegare la pinza massa al pezzo da saldare e inserire
I'elettrodo alla pinza portaelettrodo

3. Collegare il cavo di alimentazione alla rete elettrica e
accendere la saldatrice

4. Selezionare la corrente di saldatura in funzione del tipo di
elettrodo scelto (Tab. 1).

5. Iniziare 'operazione di saldatura utilizzando tutte le
protezioni necessarie alla sicurezza.

Nota: disconnettere la pinza massa dal pezzo solo dopo aver

spento la saldatrice.

Saldatura TIG (per il modello TIG)

1. Collegare i connettori della pinza massa e della torcia ai
poli dell'apparecchio; scegliere la polarita (diretta o inversa) a
seconda del tipo di materiale da saldare

2. Collegare la pinza massa al pezzo da saldare

3. Collegare il tubo gas della torcia sulla bombola

4. Selezionare la modalita TIG utilizzando il selettore
posizionato sul pannello frontale

5. Regolare la corrente desiderata

6. Impostare il flusso di gas della bombola del gas e quindi
aprire la valvola della torcia

7. Collegare il cavo di alimentazione alla rete elettrica e
accendere la saldatrice.

8. Utilizzare la torcia in questo modo senza pausa tra le due
fasi:

Toccare con l'elettrodo il pezzo da
saldare

Sollevare I’ elettrodo di circa 2-5
mm dal pezzo da saldare

Terminata la saldatura ricordarsi di spegnere I'apparecchio e
chiudere la valvola della bombola del gas

PROTEZIONE TERMICA

In caso di surriscaldamento della macchina si accende il LED
giallo che indica l'intervento della protezione termica; si potra
ricominciare a saldare al suo spegnimento

ANOMALIA CAUSA

RIMEDIO

MMA

La saldatrice non eroga corrente C’é stato I'intervento della protezione

Aspettare lo spegnimento del LED per poter riprendere a saldare.

inadeguato Errata polarita

e il LED giallo & acceso. termica.
Il dispositivo & acceso ma non Pinza massa, o quella portaelettrodo, . -
; Spegnere la saldatrice e controllare le connessioni
eroga corrente non collegata alla saldatrice
Il processo di saldatura risulta Controllare che le pinze siano state collegate in modo corretto alla macchina.

Leggere il manuale d'istruzioni allegato agli elettrodi che si stanno usando.

TIG

-)Verificare I'elettrodo utilizzato

Arco instabile -) verificare il flusso di gas

-)Usare un elettrodo al tungsteno di diametro corretto
-)ridurre il flusso di gas

L’elettrodo fonde Polarita errata Verificare che la massa € connessa al polo +
Modello senza PFC. Attenzione : questo dispositivo non & conforme alla norma IEC61000-3-12. E’ responsabilita
ﬁ‘hﬁ dell'installatore o dell’utente assicurare, dopo consultazione con il gestore della rete di distribuzione se necessario, che

la saldatrice possa essere collegata alla rete pubblica a bassa tensione.

A NOTICE Questa saldatrice € esclusivamente per uso professionale ed & riservata per l'industria.




ENGLISH

The product is a portable, lightweight, single-phase 230 V,
50/60Hz welder with inverter technology. It allows MMA welding
with all electrodes type. The model allows TIG welding of the
most metals except the aluminium and alloys. Can be connected
to power generators with power equal to or higher than that
reported in Table 2. It is equipped with "HOT START", "ARC
FORCE" and "ANTI STICK" functions (for more details please
refer to the GENERAL PART manual included in the package).
DESCRIPTION OF THE MACHINE

Fig 1

Welding current Knob
Thermal protection indicator
Negative socket(-)

Positive socket (+)
LED indicator power on

Power Cord
Selector TIG-MMA (only for the model TIG)

ON-OFF switch

Iommoow>

INSTALLATION

The installation must be made by trained personnel in compliance
to the standard IEC 60974-9 and the current and local legislation.
To lift the machine it must be used the handle positioned on top of
the product with the machine in OFF position. The input voltage
must match the voltage indicated on the technical plate located on
the product. Use the machine on electric system having supply
features and power protection (fuse and / or differential switch)
that are compatible with the current required for its use. For more
details see the information on the plate placed on the machine.

TURN ON
Warning: Use all precautions required in the safety general
manual before operating the welder, reading carefully the risks

MAINTENANCE
Refer all servicing to qualified personnel.

associated with the welding process.
ELECTRODE WELDING (MMA)
1. Connect the connectors of the earth clamp and electrode
holder to the poles of the device; choose the polarity
(forward or reverse) depending on the coating of the
electrodes (for more information see the information on
the electrodes packaging).
2. Connect the earth clamp to the work piece and insert the
electrode in the electrode holder
3. Connect the power cord to the power supply and turn on
the welder
4. Select the welding current as a function of the type of
electrode selected (Tab. 1).
5. Start the welding operation using all the necessary
protections to security.
Note: You must disconnect the earth clamp to the metal work
piece just after switching off the welding machine.
TIG WELDING (only for the TIG type)
1. Connect the connectors of the earth clamp and of the
torch to the poles of the device; choose the polarity (forward or
reverse) in relation to the type of material to be welded

2. Connect the earth clamp to the work piece

3. Connect the torch gas tube to the gas cylinder

4. Select the TIG mode

5. Select the welding current

6. Select the gas flow of the gas cylinder and open the torch
valve

7. Connect the power cord to the power supply and turn on
the welder

8. Use the torch to weld as in the following without a puse

between the two phases

Touch the piece with the electrode

Lift the electrode from the piece
about 2-5 mm

Stopped the welding, turn off the machine and close the gas valve.
THERMAL PROTECTION

In case of overheating of the machine the yellow LED indicates
that the thermal protection is on, you can start to weld it when the
LED is off

Anomali es Causes

Remedie s

MMA

The device does not deliver any current
and the yellow indicator LED of thermal
protection lights up.

The welder thermal
protection has turned on.

Wait for the end of the cooling
time, around 2 minutes. The
indicator led turns off.

The device is on but it does not
deliver any current.
welder.

The cable of the earth
clamp or electrode holder
is not connected to the

Turn off the machine and check the connections.

Your unit does not weld correctly. Polarity error

. Check the polarity advised on the
electrodes packaging.

TIG

Instable arc

rate

-)Default coming from the
tungsten electrode
-)Too important gas flow

-) Use a tungsten electrode with the
adequate size
-) Reduce gas flow rate

The electrode melts Polarity error

Check that the earth clamp is really
connected to +

This Model is without PFC device and do not comply with IEC 61000-3-12. If they are to be connected to a low-voltage

your electrical
distribution system

mains supply, it is the responsibility of the user to ensure they can be connected. If necessary consult the operator of

This welding machine is for professional use only and is reserved for the industry.




FRANGAIS

Le poste marche avec technologie INVERTER, portable , légére ,

monophasé 230 V ,50/60 Hz. Ce poste permet de souder MMA négative ) d’accord avec I'enrobage des électrodes ( lire
avec tous les types d'électrodes. Le modéle permet le soudage sur 'emballage des électrodes).
TIG de nombreux métaux sauf I'aluminium et ses alliages . Il est 2- Connecter la pince de masse a la piece a souder et
équipé avec les fonctions « HOT START », »ARC FORCE » et « placer I'électrode dans la pince porte-électrode.
ANTI STICK »( pour avoir plus détails nous vous prions de 3- Connecter le cable d’alimentation au réseau électrique et
consulter le manuel PARTIE GENERALE donné avec). allumer le poste.

4- Choisir le courant de soudage d'accord avec le
DESCRIPTION DU POSTE caractéristiques de I'électrode.

5- Commencer la soudure en tenant compte de toutes les
protections de sécurité .

g E]%?ég?eﬂf (;Zgrlﬁgteegtlijoﬁotl;]rearr:rt]izi es (.)udage fe‘vfs:t-e détacher la pince de masse seulement apres avoir éteint
C. Pole négative (-) poste.
E: Ecgili(eca?t%ilp\gN(BFF Soudage TIG Lift (modg TIG) i
F. Cable d'alimentation 1. connecter la pince dg masse e} la t.orche aux pples du
G. Selecteur MMA-TIG (only for the model TIG) ggsrtnea;tgrki\;:sg Is%gg:ante ( positive ou négative) en relation au type
H.Interrupteur ON-OFF 2. Connecter la pince de masse a la piéce a souder

3. Raccorder le tuyau de gaz de la torche sur la bouteille de

gaz
”\,I.STALLATION. . S . 4. Sélectionner la position TIG _ avec le sélecteur _.
L’installation doit étre exécutée par des experts , que connaissent 5 Choisir le courant de soudage
la norme IEC 60974-9 . Toutes connexions doivent étre exécutées 6. Regler le debit de gaz sur le m.anodetendeur de la
conformes aux normes en cours et en respectant les normes de la bbuteille de gaz, puis ouvrir la valve de la torche
loi anti-accidents du travail. Le voltage d’alimentation doit étre le 7 Conneéter le cable d’alimentation au réseau électrique et
voltage du poste (il est bien indiqué sur les caractéristiques du ailumer le poste
poste). Si vous devez changer la fiche d’alimentation vous devez 8 Pour arﬁorcer
VOUS assurer que sa puissance soit la méme du poste et que le )
cable jaune/vert soit connecté a la terre , vous rappelons que cette toucher I'electrode sur la piece a
opération doit étre fait par des experts. La prise du courant doit souder
étre aussi connecté a la terre . L'élévation du poste doit étre fait
par la poignée du poste et quand le poste a est éteint. relever I'electrode 2 a 5 mm de la

piece a souder

MIS EN MARCHE DU POSTE

Tres important :- utiliser les précautions détaillés dans le manuel PROTECTION THERMIQUE
générale avant de mettre en marche le poste , en lisant avec

h h PN Dans le cas ou de surchauffe du poste le LED jaune est allumé, la
attention les risques connectés a la soudure .

protection thermique est entrée en marche , on pourra

Soudage MMA recommencer a travailler quand le LED jaune est éteint.

1- connecter la pince de masse et la pince porte-électrode
aux poles du poste ; choisir la polarité ( positive ou

ENTRETIEN

ANOMALIE CAUSE REMEDE

MMA

Attendre la fin du refroidissement
La protection thermique est en marche temps, environ 2 minutes, et le
voyant s'éteint.

Le poste ne livre pas courant et le LED
jaune est allumé

. . La pince de masse ou la pince porte-
Le poste est en marche mais ne livre pas

courant électrode n’est pas connecté au poste Controller que le pinces soient bien connectés
Le proces de soudure ne pas suffisant Polarité incorrect Lire les caractéristiques des électrodes
TIG
-) Defaut provenant de I'electrode en -) Utiliser une electrode en tungstene
Arc instable tungstene correctement preparee
-) Debit de gaz trop important -) Reduire le debit de gaz
Lelectrode fond Erreur de polarite Ve.rlfler gue la pince de masse est bien
reliee au +
Avertissement: Cet équipement n'est pas conforme a la norme IEC 61000-3-12. S'il est connecté a un systéme de basse
ﬁ‘hﬁ tension publique, c'est la responsabilité de l'installateur ou de I'utilisateur de I'équipement de s'assurer, en consultation
avec l'exploitant du réseau (ex ERDF) si nécessaire, que I'équipement peut étre connecté.
A NOTICE Ce poste a soude est réservé uniguement pour I'usage professionnel et pour l'industrie.
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ESPANOL

Es un equipo de soldadura con tecnologia inverter, portatil, ligero,
monofasico 230 V, 50/60 Hz. Esto equipo permite de hacer
soldaduras MMA con todos los tipos de electrodos y la soldadura
TIG para muchos metales excepto aluminio y aleaciones. Esta
equipado con las siguientes fonciones:- “ ARC FORCE” y “ ANTI
STICK” ( para mas detalles consultar el manual PARTE
GENERAL incluido en el embalaje). Puede ser conectado a
generdores de corriente que tengan potencia por lo meno doble
de la potencia del equipo , ver TablaZ2.

DESCRIPCION DE EL EQUIPO

A. Boton de regulacion de la corriente de soldadura.
B. Indicador de proteccion termica.

C. Polo negativo (-)

D. Polo positivo (+)

E. Indicador de encendido

F. Cable de alimentacion

G. Selector TIG-MMA (Solo para modelos TIG)

H. Interruptor ON-OFF

INSTALACION

La instalacion deve ser hecha de personal experto que conozca
la norma IEC 60974-9. . Todos los enlaces deben ser hechas de
acuerdo a las actuales normas y en pleno respeto de la ley de
seguridad lavoral. La tencidon de alimentacion debe corrisponder
a la tension indicada en la placa de los datos técnicos
posicionada en el producto. Cuando se conecta un enchufe
asugurarse que tenga una portada adecuada a la corriente que
lleva en la placa de datos y que el conductor amarillo/verde del
cable de alimentacion esté conectado al enchufe de tierra. La
toma de corriente al cual es conectado debe tener un enlace de
tierra. El levantamiento de la maquina se debe hacer a través del
mango posicionado en la parte superior del producto con la
maquina apagada.

PUESTA EN MARCHA DEL PRODUCTO

Advertencia: leer el manual de uso y usar todas las precauciones
necessarias para evitar todos riesgos conectados a la soldadura.
Soldadura MMA

1- conectar los conectores rapidos de las pinzas de masa y
portaelectrodo a las tomas de corriente; eligir la polaridad
( positiva o negativa) de acuerdo con las indicaciones
que se encuentran en el embalaje de los electrodos.
2- Conectar la pinza de masa a la pieza de soldar y el
electrodo a la pinza portaelectrodo.
3- Conectar el cable de alimentacion a la red electrica y
apretar el interuptor.
4- Seleccionar la corriente de soldadura en foncion del
electrodo.eligido ( Tab.1).
5- Empezar a soldar utilizando todas precauciones
necessarias a la seguridad.
ADVERTENCIA:- es preciso deconectar la pinza de masa solo
dopo que se a apajado el equipo.
Soldadura TIG
1. conectar los conectores rapidos de las pinzas de masa
y antorcha a las tomas de corriente; eligir la
polaridad ( positiva o negativa) segun el tipo de
material a soldar.
2. Conectar la pinza de masa a la pieza de soldar
3. Conectar el tubo de gas de la antorcha con la
bombona de gas
4. Seleccione el modo TIG con el interruptor en el panel
frontal
5. Seleccionar la corriente de soldadura
6. Regular el flujo de gas con el manometro de la
bombona de gas y abrir la valvula de la antorcha
7. Conectar el cable de alimentacion a la red electrica y
apretar el interuptor.
8. Utilice la antorcha de esta manera:

tocar con el electrodo el metal que
se quiere soldar

levantar el electrodo de 2 a 5mm
del metal que se quiere soldar

Al final de la soldadura: levantar la antorcha con gesto rapido,
cerrar el gas unicamente tras enfriamiento del electrodo.

PROTECCION TERMICA

En caso de sovra calientamiento del equipo se ilumina el LED
amarillo que indica la intervencion de la proteccion termica,
cuando el LED se apaja se puede soldar de nuevo.

MANTENIMIENTO

ANOMALIA CAUSA

REMEDIO

MMA

El equipo non entrega corriente

LTI Proteccion termica en acto
y el LED amarillo iluminado

Esperar el resfriamiento del equipo

El equipo puesto en marcha y

. Unas de las pinzas non es conectada
non entrega corriente

Apajar el equipo y controlar las conexiones
Y limpiar muy bien el contacto de masa

El proceso de soldadura resulta
non adecuado

Polaridad errada o corriente demasiado baja

Controlar la conexiones. y/o variar la corriente.
Leer bien el manual de uso de los electrodos que se estan usando

TIG

-) Defecto del electrodo tungsteno
Arco inestable
-) Flujo de gas demasiado
importante

-) Utilizar un electrodo tungsteno con
tamano adecuado

-) Utilizar un electrodo tungsteno
correctamente preparado

El electrodo funde Error de polaridad

Comprobar que la pinza de masa esta
bien conectada al +

A\ voree

Modelo sin PFC . Atencion :- esto aparato no es conforme a la norma IEC61000-3-12. Es responsabilidad del
instalador o usuario final asegurarse, despues haber consultado el gestor de la red publica si necessario, que el
equipo puede ser conectado a la red electrica de bajo voltaje.

Esta soldadora es s6lo para uso profesional y esta reservada para la industria




PORTUGUES

INTRODUGAO

Este aparelho é um gerador inverter de corrente continua 230V 50/60Hz
(DC) adaptado para efetuar soldaduras a electrodo MMA-TIG. Gragas a
tecnologia inverter que consiste em obter prestacdes elevadas mantendo
dimensoes e pesos reduzidos, o aparelho de soldar obtido é portatil e
facil de transportar. O aparelho esta adaptado para soldadura com
electrodos revestidos (rutilio, basico, inox, celuldsico e ferro fundido) e
pode ser ligado a grupos eletrogéneos com poténcia igual ou superior a
indicada na tabela 2. Esta equipado com a fungao "HOT START", "ARC
FORCE" e ANTI STICK" para mais detalhes consultar o manual PARTE
GERAL).

DESCRIGAO DA MAQUINA Fig.1

Botao de regulagao da corrente
Protecao térmica

Polo negativo (-)
Polo positivo (+)
Indicator ON-OFF
Cabo de alimentagéo
Interruptor ON-OFF

Interruptor TIG-MMA (Solo para modelos TIG)

IeMmMUowp

INSTALAGAO

A instalagdo deve ser efetuada por pessoal qualificado no que respeita a
norma IEC 60974-9 e aos regulamentos nacionais e locais. Todas as
ligacdes devem ser feitas de acordo com as normas atuais e um pleno
respeito da lei de seguranga laboral. A tensdo de alimentagdo deve
corresponder a tensé&o indicada na placa de dado técnicos posicionada
na maquina. Utilizar a maquina com uma instalagdo de alimentagéo e
protecéo (fusivel e/ou diferencial) compativel com a corrente necessaria
ao funcionamento, para maiores detalhes ver os dados indicados na
placa colocada na maquina.

UTILIZAGAO

ATENGAO: usar as precaugdes previstas no manual geral antes
de colocar a maquina a trabalhar, lendo atentamente os

riscos inerentes ao processo de soldadura.

Solda MMA

¢ Ligar o alicate de massa e o alicate porta electrodos a
magquina (Fig 1 C e D) rodando as unibes de maneira a obter uma boa
ligagdo. Escolher a polaridade Fig.2 (1. Positiva ou 2. Negativa) de
acordo com as indicagbes que se encontram na embalagem dos

¢ Ligar o alicate de massa a peca a soldar e colocar o
electrodo no respetivo alicate.

¢ Ligar o cabo de alimentagdo a rede elétrica e ligar o
interrutor (Fig. 1 E)

« Selecionar a corrente de soldadura em fungao do electrodo
escolhido (Tabela 1)

¢ Comegar a soldar utilizando
necessarias a sua seguranca.

todas as precaugdes
¢ Quando terminar de soldar desligar o aparelho e retirar o
electrodo do alicate.
ATENGAO: s6 depois de ter desligado o aparelho é que se retira

TIG

e Ligacdo a massa da bracadeira e a tocha para os pdlos do
dispositivo (Fig. 1, B e C); escolher a polaridade (directa ou inversa),
dependendo do tipo de material a ser soldado

Ligacdo a massa grampo para a estrutura metalica a ser soldada
Ligue a mangueira de gas tocha para o regulador de presséo ligado

Selecione a soldagem TIG (Fig. 2 botdo "MMA - TIG")
Ajustar o fluxo do cilindro de gas de gas através do redutor de presséo,

Gire o botéo de controle na posi¢ao correspondente a corrente desejada
* Use a tocha desta forma, sem pausa entre as duas fases sucessivas:

Toque com o eletrodo para a peca
para acionar o arco

Levante a 'eletrodo da peca de
trabalho de cerca de 2-5 mm

PROTECGAO TERMICA

Em caso de sobreaquecimento do aparelho ilumina-se aluz LED
amarelo (Fig. 1 B) que indica a intervencdo da protecdo térmica,
quando o LED se apagar pode voltar a soldar.

MANUTENGAO
A manutengdo da maquina deve ser feito por pessoal
especializado e que tenha conhecimento da norma IEC 60974-4.

electrodos.
SOLUGAO DE PROBLEMAS
ANOMALIA CAUSA SOLUGAO
A maquina ndo fornece corrente a o LED Protecéo térmica ativada Esperar pelo arrefecimento da
amarelo esta iluminado maquina

A maquina esta
corrente

ligada mas nao fornece

Um dos alicates néo esta ligado

Desligar a maquina, verificar as ligagdes e limpar
muito bem o contacto de massa

Polaridade errada
demasiado baixa

O processo de soldadura resulta

inadequado

ou corrente Verificar as ligagdes e/ou variar a corrente. Ler

bem o manual de uso dos electrodos utilizados.

TIG

arco instavel

-) Verifique o eletrodo usado
-) Para verificar se o fluxo de gas

-) Use um eletrodo de tungsténio com o didmetro correto
-) reduzir o fluxo de gas

O eletrodo derrete polaridade errada

Certifique-se o chao esta ligado ao pdlo positivo +

XM

‘“ll §E '

ligado a rede publica de baixa tenséo.

Este simbolo indica que esta maquina nao esta equipada com dispositivoPFC.
Verificar com o operador e em conformidade com a IEC 60974-9 que o aparelho de soldar pode ser

Esta maquina de solda é apenas para uso profissional e é reservado para a industria.




DEUTSCH

EINFUHRUNG

Dieses Gerét ist ein Inverter-Generator in DC, geeignet fir das
MMA Elektroden-Schwei3en. Dank der Inverter-Technologie
werden trotz geringer Grofe und niedrigem Gewicht hohe
Leistungen ermdglicht. Das Schweilgerat ist tragbar und einfach
zu handhaben. Das Gerat eignet sich zum Schweillen mit
umbhiillten Elektroden Rutil und kann an Generatoren mit gleichem
oder hoherem Strom als in der Tabelle 2 angegeben,
angeschlossen werden. Es ist mit den “HOT START", "ARC
FORCE" und "ANTI STICK" Funktionen ausgestattet. (Weitere
Einzelheiten finden Sie im Handbuch ALLGEMEINER TEIL, in der
Packung enthalten) Tab 2

BESCHREIBUNG DER MASCHINE

Fig 1

A. Stromeinstellungs-Schalter

Warmeschutz

Stecker Minuspol (-)

Stecker Pluspol (+)
Interruptor ON-OFF

Netzwerk
Schalter TIG-MMA

Schalter ON-OFF

I OMMOO®

INSTALLATION

Die Installation muss von qualifiziertem Fachpersonal unter
Einhaltung der IEC 60974-9 Norm und den nationalen und
lokalen Vorschriften durchgefiihrt werden. Das Anheben der
Maschine muss durch den Gurt oder durch den Griff, welcher
sich auf der Oberseite des Geréts befindet, vorgenommen
werden. Dieser Vorgang muss mit ausgeschaltener Maschine
und nachdem die SchweilRkabel getrennt wurden, durchgefiihrt
werden. Die Versorgungsspannung muss mit der Spannung auf
dem Typenschild des Produkts Gbereinstimmen. Verwenden Sie
das Gerat auf eine Betriebsanlage, deren Netz- und
Schutzleistungen (Sicherung und / oder Differential) mit dem
Strom, welcher fir den Betrieb des Geréates erforderlich ist ,
kompatibel sind. Fur weitere Details siehe die Daten, welche auf
dem Typenschild der Maschine angegeben sind.
VERWENDUNG

Achtung: Beachten Sie die allgemeinen Vorsichtsmalinahmen im
Handbuch ALLGEMEINER TEIL, bevor Sie das Schweif3gerat in
Betrieb setzen. Lesen Sie die Risiken, die mit dem Schweil3-
Prozess verbunden sind, sorgféltig durch.

e die Masseklemme- und die Elektrodenhalter-anschliisse an die

Anschlisse der Vorrichtung anschliessen, durch Drehen des

MANGEL

Anschlusses, um einen guten Halt zu gewahrleisten. Wahlen
Sie die richtige Polaritat (direkt oder umgekehrt) in
Abhangigkeit der Elektrodenbeschichtung (fur weitere
Informationen die Angaben auf der Elektroden- Verpackung
oder die Informationen im Handbuch ALLGEMEINER TEIL,
das in der Packung enthalten ist, lesen).

e Schlielen Sie die Masseklemme an das Metall der zu
schweilRenden Struktur, ein guter Kontaktpunkt zwischen
Metall und Klemme suchen, so nah wie moéglich an dem zu
schweiRenden Bereich. Die Elektrode in den Elektrodenhalter
einflihren.

e Den Stecker in die Steckdose stecken und das Schweil3gerat
einschalten, durch Driicken des Schalters auf die Position
ON.

e Drehen Sie den Drehknopf in die Position des gewlinschten
Stroms (fiir die Strom-Wahl siehe Tabelle 1).

e Starten Sie den Schweillvorgang durch Einhaltung aller
nétigen Sicherheitsmassnahmen

e Den Schweiflvorgang beendet, das Schweilgerat ausschalten
und die Elektrode aus dem Elektrodenhalter nehmen.

UBERHITZUNGSSCHUTZMASSNAHMEN

Wenn die Maschine fiir eine Reihe sehr harter Arbeit verwendet
wird, muss eine Sicherheitseinrichtung die Maschine vor maéglicher
Uberhitzung schiitzen. Der Betrieb dieser Schutz-Vorrichtung wird
durch das gelbe LED angegeben.

WIG SchweiBen ( fiir die WIG Modelle)

1. Schliel3en Sie die Anschliisse der Masseklemme und des
Brenners an den Polen des Gerétes an; die korrekte Polaritat
wahlen (direkt oder umgekehrt), je nach Typ des zu
verschweilenden Materials.

2. Schlielen Sie die Masseklemme an das Werkstick.

3. SchlielRen Sie den Gasschlauch des Brenners an die
Gasflasche.

4. Wahlen Sie den WIG-Modus mit dem Schalter auf der
Fronttafel.

5. Stellen Sie den gewiinschten Strom ein.

6. Regulieren Sie den Gasfluss der Gasflasche mittels dem
Druckminderer und danach 6ffnen Sie das Ventil des Brenners.
7. SchlielBen Sie das Netzkabel des Gerates an das Stromnetz
und schalten Sie die Schweiflimaschine an.

8. Verwenden Sie den Brenner auf folgende Weise ohne Pause
zwischen den beiden Phasen:

Mit der Elektrode das Werkstlick
beriihren

Die Elektrode vom Werkstiick ungefahr
2-5mm anheben

Nach dem SchweilRen vergessen Sie
nicht das Gerat auszuschalten und das
Ventil der Gasflasche zu schlieBen.

WARTUNG
Alle Wartungsarbeiten miissen von qualifiziertem Personal unter
Einhaltung der Norm (IEC 60974-4) durchgefiihrt werden.

STORING

Ursache

LOSUNG

MMA

Das Schweil3gerat gibt keinen Strom
ab und das Thermoschutz- LED
leuchtet

Eingriff des Warmeschutzes

Warten Sie, bis das LED ausschaltet um mit dem Schweillen
fortzusetzen.

Das Gerat ist eingeschaltet, aber es

gibt keinen Strom ab nicht mit dem SchweilRgerat

angeschlossen.

Masseklemme oder Elektrodenhalter sind

Schalten Sie das Gerat aus und Uberprifen Sie die Anschlisse.

Der Schweilprozess ist unzureichend. Falsche Polaritat.

Uberpriifen Sie, dass die Klemmen korrekt an das Gerat
angeschlossen wurden. Lesen Sie die Bedienungsanleitung der
verwendeten Elektroden

TIG

Instabiler Lichtbogen -) Den Gasfluss berpriifen

-) Die verwendete Elektrode lberprifen

-) Eine Wolfram Elektrode mit korrektem Durchmesser benutzen
-) Den Gasfluss reduzieren

Die Elektrode schmilzt Falsche Polaritit

Vergewissern Sie sich, dass die Masse am positiven Pol +
verbunden ist.

i\t

Das Symbol zeigt an, dass das Gerét nicht mit PFC ausgestattet ist
Stellen Sie mit dem Installationstechnicker und in Ubereinstimmung mit der IEC 60974-9 Norm sicher, dass das

Schweilgerit an das 6ffentliche Niederspannungsnetz angeschlossen werden kann

A\ vome

Dieses Schweilgerit ist nur fiir den professionellen Einsatz und fiir die Industrie vorgesehen.




NORSK

INTRODUKSJON

Denne enheten er en generator for omformerstrem (DC) som
passer il MMA-TIGsveising. Takket  veere
omforingsteknologi muliggjer det oppnaelse av hgy ytelse samtidig
liten sterrelse og vekt, er sveiser baerbart og lett & handtere.
Apparatet er egnet for sveising med belagte elektroder og kan
kobles til kraftgeneratorer med kraft som er lik eller hgyere enn
det som er rapportert i tabell 2. Den er utstyrt med "HOT
START", "ARC FORCE" og "ANTI STICK" funksjoner (for flere
detaljer henvises det til den generelle delen

bruksanvisningen som fglger med i pakken).

BESKRIVELSE AV MASKIN: (fig 1)

Knapp for sveisestrem
Termisk beskyttelse indikator
Negativ pole (-)

Positiv pole (+)

PA-AV-bryter

Stremledning
MMA-TIG-bryter

ON-OFF -bryter

IeMmMUowp

INSTALLASJON

Installasjonen ma gjeres av kvalifisert personell i samsvar med
standarden IEC 60974-9 og den naveerende og lokal lovgivning. For
a lefte maskinen ma det brukes handtaket plassert pa toppen av
produktet nar maskinen er i AV-stiling. Inngangsspenningen ma
stemme overens med spenningen som er angitt pa den tekniske
skiltet pa produktet.

Bruke maskinen pa elektrisk system med forsynings funksjoner og
streambeskyttelse (sikring og/eller jordfeilbryter) som er kompatible
med dagens ngdvendig for bruken. For flere detaljer se
informasjonen pa plate plassert pa maskinen.

HVORDAN BRUKE DEN

Advarsel: Bruk alle ngdvendige forholdsregler ved
sikkerheten generelt handboken for sveiser, lese ngye risikoen
knyttet til sveiseprosessen.

MMA

. Koble pluggene pa jordingsklemme og elektrodeholderen
til kontaktene pa maskinen (fig 1, C og D) roterende angrepet for a
sikre et godt grep. Velg polariteten (forover eller bakover), avhengig
av belegget pa elektrodene (for mer informasjon se informasjonen
pa elektrodene emballasje).

. koble jordingsklemmen til arbeidsstykket som skal sveises
praver a etablere en god kontaktpunkt mellom metallet og klemmen,
sa nzer som mulig til omradet som skal sveises, setter elektroden i
elektrodeholderen.

. Sett stapselet i stikkontakten og sla pa sveisemaskinen
ved & trykke pa bryteren (fig 1, E) til PA-posisjon.

. Velg sveisestrgmmen (figur 1, A) som en funksjon av
typen av den valgte elektroden (Tab. 1).

. Start sveiseoperasjon med alle ngdvendige beskyttelse for
sikkerheten.

. Nar sveising er ferdig, sla av maskinen og slipp elektroden

fra elektrodeholderen

TIG-sveising (TIG)

1. Koble jordklemmen péa fakkelen og polene pa enhet; velge den
polaritet (positiv eller negativ), avhengig av type materiale som skal
sveises

2. Koble jordklemmen til arbeidsstykket

3. Koble fakkelen gasslangen til tanken

4. Velg TIG-modus ved hjelp av bryteren pa frontpanelet

5. Juster gnsket naveerende

6. Sett gasstrammen pa gassflasken, og deretter dpne ventilen fra
fakkelen

7. Koble strgmledningen til stramforsyningen og sla pa
sveisemaskinen.

8. Bruk lykten pa& denne maten uten pause mellom de to

faser:

Trykk elektroden med
arbeidsstykket

Loft 'elektrode pa ca 2-5 mm fra
arbeidsstykket.

Ferdig sveising husk a sla av stremmen og stenge ventilen pa
gassflasken

FEILSOKING

FEIL

ARSAKER

LASNINGER

Enheten leverer ikke strom og
den gule varsellampen for
termisk beskyttelse lyser.

Sveiserens termisk
beskyttelse har blitt slatt pa.

Vent til slutten av kjgleperioden
omkring 2 minutter.
Indikatorlampen skrus av.

Apparatet er pa, men det leverer
ikke strgm.

Kabelen til jordingsklemmen eller
elektrodeholder er ikke koblet til
sveiser.

Skru av maskinen og sjekk
forbindelsene.

Enheten sveiser ikke riktig.

Polaritetsfeil

Undersgk anbefalt polaritet pa
innpakningen til elektrodene.

TIG

ustabil arc

-) Standard kommer fra
Wolfram elektrode

-) For viktig
gasstremningshastigheten

-) Bruk en Wolfram elektrode med
tilstrekkelig starrelse
-) Reduser gasstrgmningshastigheten

Elektrode smelter

polaritet feil i

Sjekk at jordklemmen er egentlig koblet

[

ADVARSEL: Dette utstyret overholder ikke IEC 61000-3-12.
Hvis den er tilkoblet et offentlig lav voltsystem er det Installatgrens ansvar eller bruker av utstyr for a
sikre, ved samrad med operatgren av distribusjonsnettet om ngdvendig, at utstyret kan tilkobles.

Denne sveiseapparat er for profesjonelt bruk og er reservert for naeringen.
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SVESNKA

INLEDNING

Din nya svets ar en barbar, latt, enfas 230 V, 50 / 60Hz svets med
inverterteknik. Den klarar MMA-svetsning med alla typer av
elektroder. Modellen tillater TIG-svetsning av

de flesta metaller utom aluminium och legeringar. Kan anslutas till
elverk med effekt motsvarande eller hogre an rapporterade i tabell
2.

Den &r utrustad med "HOT START", "ARC FORCE" och "ANTI
STICK" funktioner (fér mer information hanvisar vi

till den allmanna manualen som ingar i paketet).

BESKRIVNING
Bild 1

Svetsstrom justering

Termiskt skyddssystem varningslampa
Negativ (-) terminal

Positiv (+) terminal

ON indikatorlampa

Natsladd

- MMA-TIG omkopplare
ON-OFF strombrytare

I emmoow>

INSTALLATION

Installationen maste goras av utbildad personal i enlighet

med standarden IEC 60.974-9 och den nuvarande och den lokala
lagstiftningen.

Maskinen far endast lyftas i handtaget belaget ovanpa maskinen
med maskinen i lage OFF.

Drivspanningen maste dverensstamma med den spanning som
anges pa den tekniska skylten pa

produkten. Koppla endast maskinen till ett elsystem med saker
spanningsleverans och stromskydd (sékring och / eller franskiljare)
som ar kompatibla med den strém som kravs for dess anvandning.
For mer detaljer hanvisar vi till typskylten pa maskinen.
ANVANDNING

Varning: Folj alla sékerhetsforeskrifter anges i
sakerhetshandboken innan svetsning och sétt er in i de risker som

ar forknippade med svetsning.
ELEKTRODSVETSNING (MMA)
1. Anslut kontakterna pa jordklamman och elektrodhallaren
till polerna pa svetsen; valj polaritet
1. (framat eller bakat), beroende pa typ av elektroder (fér
mer information se elektrodférpackningen).
2. Anslut jordkldmman till arbetsstycket och satt in elektrod i
elektrodhallaren
3. Anslut natkabeln till ndtaggregatet och sla pa svetsen
4. Valj svetsstrommen som en funktion av den typ av
elektrod som ar vald (Tab. 1).
5. Starta svetsningen medan ni tillser att sakerhetsrutinerna
ar uppfyllda.
OBS! Ni maste koppla bort jordklamman fran arbetsstycket
omedelbart efter att maskinen stéangs av.

TIG-SVETSNING

1. Anslut kontakterna pa jordklamman och TIG-bréannaren
till polerna pa svetsen; valj polaritet (framat eller bakat)
beroende pa vilket material som skall svetsas
Anslut jordklamman till arbetsstycket
Koppla brannarens gasanslutning till gastuben
Valj TIG-lage
Valj svetsstrom
Stall in gasflodet frdn gascylindern och dppna brannarens
ventil
Anslut stromsladden och sla pa svetsen
Anvand brannaren for att svetsa enligt nedan utan paus
mellan faserna

Rl

o N

Ansatt elektroden mot
arbetsstycket

Lyft elektroden ca 2-5 mm fran
arbetsstycket

Nar svetsningen ar klar, stdng av svetsen och stang gaskranen.
VARMESKYDD

Om maskinen éverhettas pga. intensiv anvandning, kan
varmeskolden trada in och skydda

maskinen mot dverhettning. Gul lysdiod indikerar att
Overhettningsskydd aktiverats.

Svetsningen kan fortga nar lampan har sléckts..

UNDERHALL

Maskinen far endast servas av kvalificerad personal.

FELSOKNING

Fel | Orsak

| Atgard

taes
A\ vonee

MMA

Enheten levererar ingen strém och den
gula indikatorn med LED till termiskt

Svetsarens termiska
skydd har slagits pa.

Avvakta slutet pa kylningstiden, runt 2
minuter. Indikatorns lysdiod slocknar.

skydd tands.
Enheten ar pa, med den levererar Kabeln till jordklamman eller Sla av maskinen och kontrollera
ingen strom. elektrodhallaren anslutningarna.

ar inte ansluten till svetsaren.

Din enhet svetsar inte korrekt.

Polaritetsfel

Kontrollera polariteten som finns
elektrodférpackningen.

TIG

Ostabil svetsbage

Felaktig elektrodtyp eller -diameter

Kontrollera elektrodtyp och —diameter och byt vid behov

Felaktigt gasfléde

Kontrollera gasflédet och justera vid behov

Elektroden smalter

Fel polaritet

Kontrollera polariteten och skifta vid behov

Avertissement: Cet équipement n'est pas conforme a la norme IEC 61000-3-12. S'il est connecté a un systeme de basse
tension publique, c'est la responsabilité de l'installateur ou de I'utilisateur de I'équipement de s'assurer, en consultation
avec l'exploitant du réseau (ex ERDF) si nécessaire, que I'équipement peut étre connecté.

Denna svetsmaskin dr endast avsedd for yrkesméassig anvandning och ar anpassad for industrin.
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RUSSIAN

3TO yCTPOWCTBO NpeacTaBnsieT cobon reHepatop Toka npeobpasosartens (DC)
nogxogut pgna cesapku MMA. bnarogapsi WHBEPTOPHOW TEXHOMOMMU 4TO
NMo3BONsieT AOCTUIHYTb BbICOKOW MNPOU3BOAUTENBHOCTU, COXpaHsisi NpU 3TOM
Manble rabaputbl U Bec, CBapLUiMK SBMNSETCA MOPTATUBHLIM W MPOCTbIM B
obpalleHun. YCTPOMCTBO MNOAXOAWUT ANS CBapKM MOKPbITbIMWA 3neKTpogamu
(pyTVn, OCHOBHOW, HEPXaBEIOLLEW CTanM M YyryHa) u MOXeT OblTb MOAKMHOYEH K
WUCTOYHMKY MUTaHWUS reHepatopa C MOLLHOCTbIO, PaBHOW MIW BbILIE 3HAYEHWN,
npuBefeHHbIX B Tabnuue 2. OH ocHaweH "Mopsumin ctapt”, "ARC FORCE" n
"ANTI STICK" dyHkumi (nogpobHee cm. Obwee pykooacteo YACTb
BKIIOYEHbI B NaKeT).

DESCRIPTION OF THE MACHINE (puc. 1)

CBapoyHbIf TOK pyyka

Tennosas 3awmTa CBETOANOAHbLIN MHAMKATOP
OTpuuaTtenbHbIv nontoc (-)

MonoxuTenbHbI nontoc (+)

WHANKaTOP NMUTaHus

cunoBow kabenb

- TIG-MMA Bbiknto4aTensb

T OMmMoOw>»

- ON-OFF Bbikntoyatenb

YCTAHOBKA

YcTaHoBKa AOKHA NPOM3BOAMTLCS KBanUULIMPOBaHHBIM NEPCOHANOM B
cooTBeTCcTBUK € cTaHaapTom MOK 60974-9u TekyLuen n MECTHOTO
3aKkoHoAaTenbCcTBa. YTo0Obl MOAHATE MALLUHY OH AOMMKEH ObITb MCNOMNb30BaH
PYYKM pacnosioXeHbl Ha BEPXHEN YacTu YCTPOWCTBA, C MaLUMHOW B NOSIOXEHUE
BbIKJ1. BxogHOe HanpsbkeHue AOMMKHO COOTBETCTBOBATL HAMPSHKEHWIO,
yKaszaHHOMY Ha Tabnuyke ¢ TEXHUYECKUMU PaCMONOXeH Ha NPOAYKT.

[Monb3ynTecb MalUMHOW Ha SMEKTPUYECKOW CUCTEMOW, MMerolen yHKLMK
nMTaHMs W 3awuTbl (NpegoxpaHuTtens W/ unn  auddepeHumanbHbIn
BblKMOYaTeNb), KOTOPble COBMECTUMbI C TOK, Heobxooumbln Ana  ee
ncnonb3oBaHus. MoapoGHee cM. MHpOPMALMIO Ha NNACTUHLI, PACMOSIOXKEHHOMN
Ha Mallu1He.

KAK UCNONb3OBATb EI0

MpenynpexgeHue: WcnonbayiTte BCe Mepbl
NpPenoCTOPOXHOCTM, Heobxoaumble B ©Oe3onacHocTu obLien
PYKOBOACTBO nepen Havanom paboThbl CBapLUmKa, BHUMATENBHO
npo4YnTaTh PUCKOB, CBSA3AHHLIX C MPOLIECCOM CBapKMU.

. HapexHo nogkntoumTe 3aknMa macchl 1 aepxarenda

3MeKTpoAa K pasbemam MalmHbl (puc. 1, C n D), BpaLatoLerocs atakv Ans
TOro, 4tobbl obecneunTb HagexHbIM 3axBaTt. Belbepute nonspHOCTb puc. 2
(1. Bnepea wnu 2. Hasag) B 3aBMCMMOCTM OT MOKPbITUS SNEKTPOAOB
(noppobHee cM. MHpopMaumio Ha ynakoBke ¢ NoA3NEeKTPOOOBKIOUMT). €
3aXkuMMm K paboTe K cBapvMBaeMOW MbITAlOTCH YCTaHOBUTb XOPOLLUME TOYKM
KOHTaKTa Mexay MeTanfom U 3aXuM, Kak MOXHO bnuke Kk obnactu, 4Ttobbl
6bITb MPVBapeHbl, BCTaBUTb 3MEKTPO/, B AepXaTerb 3NeKTpoaa.

. BcTaBbTe BUNKY B pO3eTKY M BKIIOYMTE CBAPOYHbIN
annapar nyTem HaxaTtus nepekntoyartens puc. 1, E) B nonoxenune BKI1.
« BbiGop cBapoyHoro Toka (¢ur.1) B 3aBUCUMOCTHM OT TMNa

anekTpoaa BblbpaH (Tabn. 1).
«+ 3anyck onepauuu cBapku ¢ UCMONb30BaHNEM BCEX

HeobXxoauMbIX rapaHTuin Ans 6e3onacHoOCTy.
. [locne okOHYaHWA CBapPKW, BBIKIIOYUTE MALUMHY U

OTNYCTUTE IMEKTPOA U3 AepKaTensi

Caapka TIG (Tonbko gns Tuna TIG)
1. MopgxkntounTe pasbembl 3aXXMMOM 3a3eMreHnst u dhaken K nomtcam
YCTPOICTBA; BbIOpaTh NONSAPHOCTL (Briepes unu obpaTHblil) N0 OTHOLLEHWHO
K TUMy CBapvMBaeMoro matepuana

2. MoagkntounTe 3a3eMnaoLWniA 3aXXUM K 3aroToBKe

3. MopkntounTe haken rasa Tpybku razoBoro 6annoHa

4. BbibepuTte pexum TIG

5. BeibepuTe cBapoYHbI TOK

6. Buibepute noTok ra3a u3 rasoBoro 6annoHa 1 OTKpbITh knanaH dakena
7. MopknounTe LWHYP NUTaHUS K UCTOYHUKY NMUTaHNS U BKIOYUTE
CBapOYHOE YCTPOWCTBO

8. Ncnonb3yinte caken, 4Tobbl CBapUTb, Kak yka3aHo Huxe 6e3 nepepbiBa
Mexay AByMs bazamum

MpukacHuTe anekTpog K
obpabaTtbiBaemMoMy meTanny

MogHumuTe anekTpoa Ha 2-5
MM OT 06pabaTbiBaeMoro
mMeTanna

TEPMO3ALLUTA

Ecnu mawmHa ncnonb3ayeTca Ans TBepabIX LMKIOM paboThbl, yCTPOMCTBO
TEpMO3alUWTbl 3alUTUT MaLUMHY OT neperpeBa. XKenTblii cBeTOANOA Ha
o3HayaeT, 4TO TemnoBas 3almTa BkMOYeHa. MOXHO npucTynaTb K
CBapKe CHOBA, Kak TONbKO MHOMKATOP HE FOpUT.

OBCINYXWBAHUE
Bce TexHunueckoe obenyxuBaHve AOMKHO BbiTb cAenaHo ¢

KBanMuLUmMpoBaHHbLIM NEPCOHaNoM B COOTBETCTBUM € Hopmamu (IEC
60974-4).

NMOUCK HEUCIMPABHOCTEN

aHomanuu

NMPUYNHDbI

CpencrBa

MMA

YCTPOWCTBO He BblAaeT TOK, W XenTbin
CBETOAMOAHLIA MHOWKATOP TENNOBOW 3aluUThbl
3aropaeTcs .

CBapu.wu( Tennopas 3awuTa
BKIO4YeHa.

[oxamTech KOHLA OXNaXaeHUsa B TeyeHne
NpMBRANanNTEnbHO 2 MUHYT . MHAMKaTOp BbIKMOYaeTcs.

YCTPOWCTBO BKIOYEHO, HO 3TO
He JOCTaBISET HUKAKOro Toka.

Kabenb 3axvma macchl unm
aepxarena anekrpoaa He
CoeMHeHbl C annapaToMm .

Boikntounte MallnHy 1 npoBepbTe COeUHEHNA.

Balue yCTpoicTBO He CBapUTb NPaBUIIbHO .

owwmnbka NONAPHOCTH

MpoBepbTe NOMAPHOCTL NOCOBETOBAN Ha YMaKoBKe
3MEKTPO/IOB .

TIG

HecTabunbHas ayra

-) HencnpaBHOCTb NpoucxoauT mns-
3a BONbHpaMOBOM 3MEKTPOAbI

-)Cnuwkom 60nbLUO NOTOK rasa

-)Monb3yiiTech BonbgpaMoBbIM 3MEKTPOLOM aeKBaTHOTO
pasmepa
-) yMeHbLWUTb pacxoa rasa

Pacnnas anektpoaa

-) owmbKa NoNspHOCTH

-) Y6eonTech, YTO 3aKMM MaCChl NOAKITHOYEH K +

CvmMBoON 03HayaeT, YTOMaLUMHa He OocHalleHa ycTponcTteom PFC .
CornaceH c onepaTopom u B cootTBeTCcTBMM ¢ MOK 60974-9 , yTOCBapOYHbIA annapaT MOXeT ObITb
NOAKITHOYEH K OBLLLECTBEHHOW HN3KOrO HaMpshKeHus .

A10T cBapo4HbLIN annapaT npegHa3HavYeH TONbKO ANnsA NpocgecCUoHaNnbLHOro UCNONb30BaHUA U
ONA NPUMMEHEHUA B NPOMbILLIIEHHOCTH.
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POLSKI

WSTEP

Urzadzenie to jest spawarkg pradu statego (DC) nadaje sie do spawania
sposobem MMA. Zastosowanie technologii inwerterowej pozwala na
osiggniecie wysokich parametréw przy zachowaniu niewielkich rozmiarow i
wagi, spawarka jest przenosna i fatwy w obstudze. Urzadzenie to nadaje
sie do spawania elektrodg otulong (rutyl, podstawowe, stal nierdzewna i
Seliwo) i moSe byé podiaczona do generatora o mocy réwnej lub wySszej
niSpodany w tabeli 2. Jest wyposaSona w funkcje "hot start", "Arc Force" i
"ANTI Stick " (wiecej szczegétow moSha znalezé w Ogolnej instrukcii
CZESC znajdujacego sie w opakowaniu).

OPIS URZADZENIA
(Rys. 1)

Pokretto -regulacja pradu spawania
Wskaznik LED z ochrong termiczng
Biegun ujemny (-)

Biegun dodatni (+)

Wskaznik zasilania

Przewdd zasilania

Przetacznik TIG - MMA (tylko model TIG)

Przetacznik ON-OFF

I emMmoow>

INSTALACJA

Instalacja musi by¢ wykonana przez wykwalifikowany personel, zgodnie z
norma |IEC 60974-9 oraz przepisami prawa.

Do podnoszenia urzadzenia musi byé uSywany uchwyt umieszczony w
gornej czesci urzadzenia a urzadzenie musi by¢ w pozycji OFF. Napiecie
wejsciowe musi by¢ zgodne z napieciem podanym na tabliczce
znamionowej znajdujacej sie na urzadzeniu.

Korzystanie z urzadzenia w instalacji elektrycznej posiadajace;j
odpowiednig ochrone zasilania (bezpiecznik i / lub wytacznik réSnicowy),
ktory jest zgodny z wymaganym do jego stosowania. Wigcej szczegotow
moSha znalez¢ informacje na tabliczce umieszczonej na urzadzeniu.
JAK USYWAC

OstrzeSenie: Przestrzegaj wszystkich wymaganych $rodkéw ostroSnhosci
umieszczonych w instrukcji bezpieczenstwa Przed uruchomieniem

spawarki, zapoznaj sie z zagroSeniami zwigzanymi z procesem spawania.
» Podtacz wtyczke zacisku uziemienia i uchwytem elektrody do ztaczy
urzadzenia (Rys. 1, C i D), obracajac w celu zapewnienia dobrej
przyczepnoséci. Wybierz polaryzacje (do przodu lub do tytu), w zaleShosci
od powtoki elektrod (na wiecej

informacje zapoznaj sie z informacjami na opakowaniu elektrod).

« Podtacz zacisk uziemienia do obrabianego materiatu i znajdz dobry punkt
styku metalu i zacisku, tak blisko jak to moSiwe powierzchni, ktére maja
byé spawane, umiescic elektrode w uchwycie elektrody.

« WiéSwtyczke do gniazdka i wiacz urzadzenie do spawania, naciskajac
przycisk (Rys. 1, E) w pozycji ON.

« wybra¢ prad spawania (fig. 1) w zaleShosci od rodzaju wybranego
elektrody (tab. 1).

« Uruchom operacje spawania przy u8yciu wszystkich niezbednych
zabezpieczen dla bezpieczenstwa.

« Po zakonczeniu spawania, naleSy wytaczyé urzadzenie i zwolnié
elektrode z uchwytu elektrody

Spawanie metodg TIG (tylko dla modeli posiadajacych funkcje TIG)

1. Podtacz zacisk uziemienia palnika i biegunéw jednostki; wybraé
polaryzacje (bezposrednio lub w tyt) w zaleSnho$ci od rodzaju materiatu,
ktéry ma by¢ spawany

. Podtacz zacisk uziemienia do obrabianego przedmiotu

. Podtacz przewdd gazowy palnika do zbiornika

. Wybierz tryb TIG za pomocg przetacznika na panelu przednim

. Ustaw Sgdany prad

. Ustaw przeptyw gazu z butli z gazem, a nastepnie otworz zawér palnika
. Podtacz przewdd zasilajacy do zasilacza i wigcz spawarke.

. USyj uchwyt TIG w ten sposéb bez przerwy w dwéch fazach:

oONO O WN

Dotykac elektrodg obrabiany
materiat

Podnies elektrode na wysokos¢
2-5mm od przedmiotu
obrabianego

Po zakonczeniu spawania pamietac¢ o wytgczeniu zasilania i zamknieciu
zaworu butli gazowej
Konserwacja powinna by¢é wykonywana przez wykwalifikowany personel.

ZABEZPIECZENIE TERMICZNE

Jesli urzadzenie jest uSywane do pracy ciagtej zabezpieczenie termiczne
chroni urzadzenie przed przegrzaniem. $6tta dioda LED ON wskazuje, Se
ochrona termiczna jest wigczona. Rozpoczaé spawanie moSnha ponownie
gdy dioda jest wytgczona.

KONSERWACJA

Wszystkie ustugi konserwacyjne musza by¢ wykonane przez
wykwalifikowany personel zgodnie z normg (IEC 60974-4).

USTERKA

MOSLIWA PRZYCZYNA

SRODKI ZARADCZE

MMA

Urzadzenie nie dostarcza pradu i $tta
lampka sie swieci

Wiaczona jest ochrona termiczna

Odczekaj okoto 2 minut, a8 spawarka sie
schtodzi

Urzadzenie jest wtgczone, ale nie
dostarcza pradu

Przewdd uziemiajacy nie jest doktadnie
podtaczony do materiatu

Wytacz urzadzenie i sprawdz wszystkie
potaczenia

Urzgdzenie nie spawa prawidtowo

Niestabilny fuk

Elektroda topi

Bfad polaryzacji
TIG

-) Sprawdz uSywanga elektorde
-) Sprawdz przeptyw gazu

Btad polaryzacji

Zmien polaryzacje zgodnie z informacjami na
opakowaniu od elektrod

-) USyj odpowiedniego rozmiaru elektrody
wolframowej
-) Wyereguluj przeptyw gazu

Sprawdz czy uzimienie jest podigczone pod +

NS
A\ voree

Ta spawarka przeznaczona jest dla profesjonalistow i tylko do zastosowa
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WyposaSenie Bez "PFC" OSTRZESENIE: To urzadzenie nie jest zgodne z normg IEC 61000-3-12. Jesli jest
podifaczone do sieci niskiego napigcia, jest to odpowiedzialnos¢ instalatora lub uSytkownika urzadzenia, aby upewnic¢
sie, w drodze konsultacji z operatorem sieci dystrybucji, jesli to konieczne, Se urzadzenie moSe by¢ podiaczone.

h przemystowych



EAAHNIKH

To Tmpoidv cival €va  @opntd, €AOPPU, HOVOPOAOCIKO  pnXavnua
guykOAANnang TexvoAoyiag inverter 230V,50 / 60Hz.

H punxavy emtpémer guykdAAnon MMA pe 6Aoug Toug TUTTOUG
nAekTpodiwv. To povtého emTpémel TNV ouykOAAnon TIG yia Ta
TTEPICOOTEPA PETAAAA EKTOG TOU GAOUMIVIOU KA TWV KPAUATWY PETAAAOU.
Mrropei va ouvdeBei ue nAekTpoyevvATpIa I0XUOG ioNg i eyaAUTeEPNG aTTd
ekeivn avagépetal atov Mivaka 2. Eival e§omAiguévo pe TIG Aeimoupyieg
"HOT START", "ARC FORCE "kai" ANTI Stick " (yia Tepioadrepeg
Aemrropépeieg  TmapakaAw avaTpéfte omig FENIKEX OAHIIEX  Ttou
eyxelpidlou TTou TrepIAaPBAVETAI OTN CUCKEUAaia).

Mepiypagr} Tng unxaviig
To 2x 1

. KoupTri pedpatog ouykéAAnong

. Yrodoxr ApvnTikoU akpodEKTN (-)

. Yodoxr OeTikoU akpodEKTN (+)

. ©gpuIKA TTpooTacia Ye evOEIKTIKA Auyvia LED
. Evdeign 1ox00g pe Auyvia LED

. €mAoynA TIG-MMA (uévo yia 1o govtéAo TIG)
. d1ak61Tn ON-OFF

. KaAwdio pelpatog

ONOUAWN -

ErKATAXTAZH

H eykatdotaon TpéTel va  yivetal ommd  EKTTAIDEUPEVO  TTPOCWTTIKG
oUpewva

pe 1o Tpotutio IEC 60974-9 kaBwg Kal TNV Tpéxouoa Kal TNV TOTTIKN
vouobBeaia.

MNa va avupwoete To PInxdvnua TPETTEN va XpnoldoTrolEiTal N AaBr TTou
eival TorroBeTnuévn oTO Avw PEPOG TOU WE TO unyavnua otn 8éon OFF. H
Tdon €106d0u

TIPETTEI VO TAIPIGCEl PE TNV TAOT TTOU avaypPA@ETAl TNV TTIVOKIOA TEXVIKWV
XOPAKTNPIOTIKWY TTOU BPIOKETAl ETTAVW OTO TTPOIGV. XpNOIMOTIOINOTE TN
pnxavr) oT1o OiKTUO NAEKTPIKOU PEUPOTOG PE XOPOKTNPICTIKA Kal TTpOoCTACia
peupartog (ao@dAeia kar / i peAé Biagpuyng) TTou eival oupfBatd pe 1O
pedpa TTOU aTraiTeital yia Tn XpAon Tou. [a TTEPIcOOTEPEG AETITOPEPEIEG
OEiTE TIG OXETIKEG TTANPOPOPIEG OTNV TTIVAKIOA TEXVIKWV XOPAKTNPIOTIKWY
TTOU BpioKeTal ETTAVW OTO TTPOIOV.

EKKINHZH

Mpoooxn: XpnoiyoTroinoTe OAEG eKEIVEG TIG TTPOPUAAGEEIG TTOU aTTaiTouvTal
OTO VYeVIKO gyxelpidlo ao@aAgiag TpIv Tn AeiToupyia TNG MNXAVAG,
d1apagovTag TTPOCEKTIKA TOUG KIVOUVOUG TTou cuvdéovTal he Tn dladikacia
OUYKOAANONG.

YuykOAAnon pe nAekTpodio (MMA)
1. ZuvdEaTe TOUG OUVOETHPEG TOU KaAwDIioU yeiwong Kal Tou KaAwdiou Tng
TOIUTTIOOG GUYKOAANONG OTOUG QVTIOTOIXOUG UTTODOXEIG TNG

ouokeung.EmAEETE TNV TTOAIKOTNTO (ENTTPOG 1 TTiIoW) avdAoya pe TNV

ZYNTHPHZH
MapatrépwTe OAEG TIG ETTIOKEUEG OE APUODIO TTPOCWTTIKO.

EMKAAUYN TwV NAEKTPOBIWV (YIa TTEPICOOTEPEG TTANPOPOPIES DEITE TIG
TTANPOPOPIEG OXETIKA PE TN CUCKEUATIA TWV NAEKTPOBIWV).

2. ZuvdéaTe To CUVOETAPA YEIWONG GTO KOUUATI EpyaAciag Kal TOTTOBETHOTE
TO NAEKTPABIO OTNV UTTOB0XN TNG TOIUTTIdAG OUYKOAANGNG.

3. ZuvdéaTe To KaAWDIO TPOPOdOTiag OTO PEUPA KAl EKKIVAGTE TN UNXAVH.
4 EmAECTE TO peUa ouykOAANGNG O€ ouvapTNan KE Tov TUTTO TOU
nAexTpodiou TTou emAéyeTar (Miv. 1).

5.=ekIvi|oTe TN AeImroupyia cuykOAANGNG, XPNOIMOTTOILVTAG OAEG TIG
aTTaPaiTNTEG TIPOPUAGEEIS YIa TNV aOPAAEIa.

2nueiwon: Oa TTPETTEN va ATTOCUVOECETE TO CUVOETAPA YEIWONG OTO
KOUMATI Epyaciog JETAANO aPEOWG PHETA TO ORNACIYNO TNG UNXAVAG
OUYKOAANONG.

ZuykOAAnon TIG (pévo yia Tov 1010 TIG)

1. XuvdéaTe TOUG CUVOETHPEG TOU KOAWDIOU yeiwang Kal Tou
KaAwdiou TnNG TOIPTTIOAG OUYKOAANGNG OTOUG AVTIOTOIXOUG
UTTOBOXEIG TNG CUOKEUNG Kal €TTIAEETE TNV TTOAIKOTNTA (TTPOG Ta
EUTTPOG 1 TTPOG TA TTIOW) 0€ OXEOTN WE TOV TUTTO TOU UAIKOU TTOU
TTPOKEITAI VO GUYKOAANBET

2. YuvdEOTE TO OUVOETNPA YEIWONG OTO KOPUATI EPYATiag

3. ZuvdéoTe To CwANRVA agpiou TNG TOIPTTIOAG CUYKOAANONG GTOV KUAIVEPO
agpiou

4. EmAEETe Tn Aeitoupyia TIG

5. EmA&CTE TO pedpa ouykOAANong

6. EmAEETE TN por) Tou agpiou TNG QIGANG agpiou kar avoigTe Tn BaABida

7. ZuvdEaTe TO KAAWDIO PEUPATOG OTO PEUPA KAl EKKIVATTE TN
nAekTPOGUYKOAANGN.

8. XpnoiyoTroIAaTe TN TOIUTTiIOa GUYKOAANCNG YIa VO KOAANOETE OTTWG
@aiveTal TTOPAKATW XwpPig TTalan peTagl Twv dUo eAcewy

Ayyi€Te TO KOUPATI PE TO
NAEKTPOBI0

2nNKWOTE TO NAEKTPODIO
aTTO TO KOYUATI TTEPITTOU
2-5mm

2TapdTNoE TN CUYKOAANCN, OTTEVEPYOTTOINOTE TO HNXAVNUO Kal KAEIOTE TN
BaABida agpiou.

OEPMIKH MPOXTAZIA

>& TTEPITITWON UTTEPBEPPAvVONG TNG PNXavAg N KiTpivn LED &eixver 611 n
BeppIKn TTpooTaCia €ival EvEpyoTTOINUEVN.

Mrmropeite va apyioete va KoAAdTe TTaAI 6Tav n Auxvia LED eival oBnoTh

Artia

Mp6BANua

[ MBavr Aton

H ouokeun dev divel pedua

Kal N KiTpivn evOeIKTIKA Auyvia LED Tng
BeppIKNg

TTPoCTaCia avapel.

evepyoTToinBei.

O unxaviopog BepUIKNAG TTPOCTATIAG £XEI

MepiyéveTe yia T0 TEAOG TOU TTPOKOBOPIGUEVOU XPOVOU
Wueng (epitrou 2 Aetrtd).
H evoeIkTIKr) Auxvia offjvel.

H ouokeur| TTapoTi ival o€ Aeitoupyia
Oev divel pedpa.

To kaAwdlo yeiwong | 1o KAAWdIO TNG TOIUTTIOAG
OuyKOAANaong dev gival ouveedEPEVO PE TN PNXaAVA.

ATTEVEPYOTTOINOTE TO PNXAVNUO Kal EAEYETE TIG CUVOETEIG.

H pnxavn dev KOAAG cwaTd. NGB0gG TTOAIKOTNTAG

EAéyETe TNV TTpOTEIVOPEVN TTOANIKOTNTA ETTAVW OTN
OUOKEUOOIa TWV NAEKTPOBIWV.

AoTabég 16¢0.

-) NpoeTmiAoyn atéd 1o NAekTpddIo BoAgpapiou
-) MoAU peydAn por Tou agpiou

-) XpnoigotroioTe éva NAekTpddIo BOAPPapiou PE TO
KaTdAANAo péyebog
-) MeiwaTe Tn pon agpiou.

Ta nAekTpddia Aiwvouv NAGB0og TToAIKETNTAG

EAéyEre edv To KaAWDIO yeiwang éxel ouvdeBei katd AdBog
oTov uttodoxéa Tou OETIKOU OKPOBEKTN +

pPeUPATOG XaUNANG TAaNG, €ival n €uBUvVn Tou XPAOTN YIa Va SIGCQANICTE 0TI UTTOPOUV va cuvdeBoUv. Edv gival atmapaitnTo CUUBOUAEUTEITE TOV

% AuTb 10 povTélo eival xwpig ouakeury PFC kal 8ev guppop@uwvovTal pe 1o TpoTutro IEC 61000-3-12. Av TrpdkeiTal va ouvdebei e pia Trapoxn

BIaXEIPIOTH) TOU NAEKTPIKOU 0ag BIKTUOU BIAVOUNAG.

AuTA n pnxavh cuyk6AAnong poopideTal povo yia eTTayyeAPATIKA XPAON Kal TTpoopileTal yia Tn Biopnxavia.



| TURK

GIRIS
Bu cihaz MMA kaynagina uygun inverter akim Ureticisidir.
Bverter teknoloji sayesinde kuglk boyutu ve agirhgiyla ,
taVinabilir ve kolay ¢alivilabilme imkani sunmaktadir. Cihaz
kaplanm1V elektroda uygundur ve Tablo 2 ye gore eVit ya da + Fivi gl¢ gikivina takin ve digmeyi agik pozisyonuna
daha yiilksek giigteki gii¢ jeneratorune baglanabilir. Cihaz, “ getirerek kaynak makinesini galivtirin.
sicak baVvlangig”, “kaynak kuvveti” ve “ yapiYma engelleyici “
Ozellikleri ile donatilmiVtir. ( Daha fazla detay icin, paket
icerisinde bulunan genel parca kitapgigina bakiniz )
MAKINANIN TANIMI . _Gijve_nlik icin gerekli tim &6nlemleri alarak kaynatma
iVlemine baVYlayin.

» Metal ve pense arasidnaki baglantiyr kurmaya
calivmak igin , topraklama kelepgesini kaynatilacak
metale baglayin, elektrod pensesine elektrodu takin.

» Tablo 1 e gore elektrod tipini ve Figure 1,A ya gore
kaynatma akimini secin.

A Kaynak akim topuzu « Kaynak tamamlandiginda kaynak makinesini kapatin
B Isil koruma led gdstergesi ve elektrodu penseden cikartin.

€ Negatif Kutup () (Sadece TIG turd icin) TIG KAYNAK

D Pozitif Kutup (+) 1. toprak kelepge ve cihazin kutuplara mesale konnektorlerini
E LED gostergesi giig baglayin; malzemenin tlriine bagh olarak kutuplarini (ileri
veya geri) tercih kaynak yapilacak.

2. is pargasina Toprak kelepgesini baglayin.

3. Gaz silindire mesale gaz borusunu baglayin.

4. TIG modunu segin.

Kaynak akimini segin 5..

F Gic¢ Kordonu
G Selektor TIG-MMA
H Acma — Kapama Diigmesi

KURULUM 6. gaz tipl gaz akisini segip mesale vanasini agin.

Kurulum, |EC 60974-9 standartlarina uygun egitimli 7. gug kaynagina gi¢ kablosunu takin ve kaynakgi agin.
personeller tarafindan yapiimaldir. Makina kapal ile iken 8. Iki faz arasindaki bir GUOT olmadan asagidaki gibi kaynak
tutma pozisyonunda havaya kaldiriimalidir. Giriv voltaji icin mesale kullanin.

makina Uzerinde bulunana teknik bilgilere uygun olmalidir. Elektrot ile parga dokunun.

Makineyi elektril sisteminde saglanan Ozelliklerde ve
kullanim i¢in uygun akimdaki guc korumasi ile kullanin.

2-5 mm ile ilgili birim elektrot

NASIL KULLANILIR (HOW TO USE) kaldirin

Uyari: Makineyi calivtirmadan once, guvenlikkitabinda

bulunan tum gerekli on uyarilari dikkatlice okunmalidir. ISISAL KORUMA

. Bi bir Vekide baglandigindan emin olmak igin Makina yogun g¢alivtinimasi durumunda 1sisal koruma

topraklama pensesini ve elektrot tutucusunu devreye girecek ve makineyi asiri 1sinmaya karsi
déndiirerek makine baglantilarina takiniz. ( Figur 1 koruyacaktir. Isisal korumanin devreye girmesi ile sari I1sik
yanacaktir. Isik sondukten sonra kaynak makinesini

C ve D) Elektrodun kaplmasina gére kutubu seciniz tekrardan kullanabilirsiniz.

Figur 2 ( 1. Beri 2.Ters ) (Daha fazla bilgi icin

BAKIM ( MAINTENANCE
elektrod paketindeki bilgiye bakiniz) ( )

Tum bakimlar IEC 60974-4 normlarinda egitim almiV egitimli
personeller tarafindan yapiimaldir.

SORUNLARI COZME ( Troubleshooting )

SORUNLAR SEBEP DUZELTME YOLU

Uriin akim almiyor ve sari led | Isi korumasi devreye girmiVtir. Sodjumasi icin  yaklavik 2

uyari 1Yigi yaniyor. dakika bekleyiniz. Uyari 1vigi

kapanir.

Uriin acik ama akim almiyor Topraklama pensesi ve | Makineyi kapatin ve
elektrod tutucu kaynak | baglantilari kontrol edin
makinesine baglanmamiv
olabilir

Unite dizgun kaynak yapmiyor | Kutup hatasi Eletkrod paketinde tavsiye

edilen kutuplara bakiniz
ﬁ% Bu sembol, Grinin PFC kayna g1 ile donatiimadi gini belirtir.
IEC60974-9standratlarina ve operatorler ile mitabik kalindigi Gzere kaynak makinesi diivik voltaja

baglanmalidir.

Bu kaynak makinesi sadece profesyoneller i¢indir ve endistri i¢in rezerve edilmiVtir.

14



Ll

dadia
diats s MMA alall i (DC) osSle U alse Jleall 13a
Jua o Lliall aa olal Juadl (3ia it ) GuSlall L o) 65
=g e Jalzal) M} e\;ﬂ\ ] Jaa OSaxd sQJjXU eAAJ‘
OSays Adzall QUEY] e gane ae alall Lulic Sleall 13
&b rase o Ll el ol 4 gl A8y A8 Al gay Lelaa s
"HOT START" paibass jleall 13 5 yi i aaly 2 Jsanl)
Jealéll e 3 30) "ANTI STICK"s "ARC FORCE"
(352lb 25 5l GENERAL PART dido (Al & s )l (o

Figl daslllciag

A plall Jia b psas
B sUsill 4 ) s Llaa
C II-II )L‘ ;L‘-H)L:i

D ll+ll m m"*
E alils Midad g¥Uadle
F &l Malds

S il g il

Dl Ostiia Gmae 381 U8 (e S il g il ) ang
e Jleall @il Adadly el ol @l [EC 60974-9
& Sl gy g il Radia o g pansall Gadial pladiad
oSl oLl ae JAnall agall @il ol g OFF aaj
@Mbaﬁpﬂ\ﬂﬂ\ﬁ)ﬂ\uﬁw\

4..114\;} A\M‘}]\ ua.a\...a; a_u; u.\h)@ﬁ\ eU:u]\ st: JL@AM A0
T ke ol /g clalanall) ETRY

Jaaliil) (e 2 3a) Aeladin¥ a3 Ll ae A8 gl (Jpagl
Jlead da gl e dalia) il slaal) gl

aladiuy) Cis

Ja Al (apaidl u))d\ Galiia ¥l A8lS aladiul ; jdal
Alany Al pall lalaall dliny 15815 calalll ooy d.\s dalad) A3
RN

Chill dalay oam ¥ dhial e ol Juagsh & .
e dsaAll st (2 5z 1 JSall) Sleadl COla sl (Al S
2 5 1) 2 Jsall Akl i) sam dad e ol
il sheall (e al) Al 5eSl QUaEY) Dla e Ialaie ] ((uSall
(S 5 e b Lo (a seaiall Cila sladl aal

o Lalad sl Jandl dadady oaza )Y clidiall Joea g a8 .
e el celidial g camall G aa Jladl ddasy L3 Al glaa
b el Jaall 3 dadl) JAol dlgalad o gllaall dalaidl)
Gaob oo Alalll Al Jaiy 285 480l 2ale 8 il Jaof
ON&A}&‘(—&‘IM‘)CM‘&QM‘
ukﬂ\&ywmbm}‘(\‘l M\)ebﬂ\‘)\_\.\ﬁh o

(1 dS....J\) Adaall

o

bl ety Jleall Jadi il 8 calalll Jlas) sie .
abadl) Jals (4

TIG ¢ 5 i) SN TIG)

1. ds g cludiall (e EBlay Ja sl o

S ala¥) ) Akl Jla) Sleall e gkl ) Aeil
Aasale 05SH  gall G g 3 Gl Lad (S

2. Jandl dakad ) ()Y cliiiad) Jua 5y o

3. ke L shaul N Al Gle sl Jaa s &8

4, pas0aTIG

5. Q\;J\ el;j Qs

6. Al b g Slall 4l ghasl (e Ll 3805 2aa

oloa

7. Judii g A8l Clalaa) 5 A8l ellu Jua gy o8

Al

8. s 55 hle Al sa LS plad Al aladial
Ol el G

alaill o dale paall,

ola 5-2 (M ga Aakad (e aladll @d

40 al dlaal)

Alaall Slea doraw (LA Jaall 35530 Sleadl aladin) 3013
LED s Ladie 530 3 55 a0l e Jlead) dlea e 455158l
s 8 Aloall Llaall o ) ey lld (s Qi) sl
LED 3l 2 ma plalll s oSaall o Juaciill

Lilal)

IEC ) Tasall B (ula e (ppidh ge dlaall ciladiy ashy o an
(60974-4

elad¥) Ciligind gadual g

Jslad) b EMSal)
BM&MJ&\@}:\.\\.@‘;\;#\ Lleall Ja wf‘j ;ﬁj&)‘.}ﬂ‘j\.@é_l\\&d.@ﬁ‘y
LED (sikis Lo 45822 Al Al LED 4l all laall 5ii5e

ol
S Sliall QIS Jua 55 %
sandy Sleall Juds Gla 8 bl Jala ) 5l ()Y OS)s Jail) i g e leall
Mwﬂ\;ﬂ\é&‘\.\.\kﬂ\u@;ﬁ\ - oy By v g .
D 5 e Apbadlly Lot e JS sy lal oy

el

Leboa 58 o

Los i pe (383155 Y Glarall 838 1 3385 [EC 61000-3-12 Gadedll 4 5 a0 e Leild ¢ 2gad) e allas ) Joa sill o5 Jls 3
O (S lanall () e Aalall die a5 6l 3803 Jadie 0o 5 sl (alla IS e 6By b Clanall pasivee o CaS L o g 3

L Jael) e 5il) 13 Laaia 4 g Jakd B SaY) aladiudl Lawada o2 alall) A7)

15



TAB 1

2

1. Torch with valve

2. Back cap TIG

3. Pure TUNGSTENG
4. Collet

5. Collet body

6. Alumina cup

7. Gas hose

8. Secure tie

9. Gas reducer

10. Gas bottle | OPTIONAL
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PREEEEREOERAR®E@I® )

Tabella di scelta della corrente di saldatura in funzione dell'elettrodo (per saldatore inesperto)

Table for selection of the welding current according to the electrode (unskilled welder)

Tableau de selection de I'intensite de courant suivant le diametre d’electrodes (soudeur sans expérience)
Esquema de seleccion de la soldadura en funcion del electrodo (soldador inexperto)

Tabela por escolha da corrente de soldadura de acordo com o eléctrodo (soldador ndo qualificado)

Tabelle zur elektrodengerechten Wahl des Schweil3stromes (unerfahrener Schweiller)

Tabell for valg av sveisestrgm i henhold til elektroden (ufagleert sveiser)

Tabell for val av svetsstrédm till in enlighet med elektroden (icke utbildade svetsare)

Taulukko hitsausvirran valintaan elektrodin mukaan (kokematon hitsaaja)

Tabnvua Beibopa CBapOYHOro TOKa COrnacHoO TUMy MCNONb3yeMoro anekTpoaa (Ans HekBanmduLMpoBaHHOIO CBapLLUmMKa)
Tabela wyboru prgdu spawania zgodnie z uzytg elektrodg

Mivakag yia Tnv €AoY Tou PeUPOTOG GUYKOAANCONG CUUQWVA e TO NAEKTPODIO (aveEISIKEUTOI 0EUYOVOKOAANTAG)
Tabulka pre vyber zvaracieho pradu v zavislosti na elektrode (nekvalifikovani zvaracka)

Tabela za izbiro varilnega toka po elektrodo (nekvalificirani varilec)

Tabula izvélei metinaSanas stravu saskana ar elektrodu (nekvalificéts metinatajs)

Tabel valiku keevitusvool vastavalt elektroodi (oskusteta keevitaja)

Stalo atrankos suvirinimo srovés pagal elektrodo (nekvalifikuoti suvirintojas)

Elektrodun gére kaynak akiminin segimi icin Tablo (vasifsiz kaynakgi)
(56l e alal) il a5 Mall alal JLaay Jsaal)

Electrode size [mm] 1,6 2,0 25 3.2 4,0 5,0
Rutlle 30-55 A 45-70 A 50-100 A 80-130 A 120-170 A 150-250A
AWS E6013
Baslc
50-75 A 60-100 A 70-120A 110-150 A 140-200 A 190-260 A
AWS E7018
Stalnless Steel 2535 A 30-60 A 40-80 A 70-100 A 90-140 A
AWS E308
ast lron 40-80 A 70-100 A 80-140 A 90-170 A
AWS E 307 °

Polarita di Saldatura
Welding Polarity Svets polaritet
Polarité de soudage Napaisuuden

W 0
% o
(E) Polaridad de soldadura % MONAPHOCTbL CBAPKU
)
® R

Sveising polaritet Varjenje polarnosti
Metinasanas polaritate
Keevitus polaarsus
Suvirinimo poliSkumas
Kaynak Polarite

abaliil) Jlal

Polaridade do Solda Polaryzacja spawanie
Schweilpolaritat OUYKOAANGN TTOAIKOTNTAG

®PRe®E®

@
|
I
e




Dati Tecnici Saldatrici

% Welding Machine Technical Data
(F) Données Techniques du Poste a Souder fiN Hitsauskone Tekniset tiedot
(E) Datos Técnicos de la Soldadora
Dados Técnicos do Aparelho de soldar Dane Techniczne

Mnxavnua ouyk6AANang Texvikd XapaKTnpIoTIKG

(D) Technische Daten Schweissmaschine

Sveiseapparat Tekniske data
(SE) Svetsmaskin Tekniska data

RU CrapouHbIii annapaT TexHu4eckue AaHHbIe (IT)

™)

Varilni stroj Tehni¢ni podatkis
Tehniskie dati
Tehnilised andmed

Suvirinimo staklés Techninia
Kaynak Makina Teknik
Al il ST A

Ph |2 max [A] -X% WxHXxL [mm] é [Kg]
50-60Hz  |200A-35% TIG LIFT| 140X230X350 ’
(1) Schema Elettrico Elektrisk Schema

GB Electrical Schema
(F) Schéma Electrique
() Esquema Eléctrico

Elektriskt schema

Electric skeema
avarpamma

(SL) Elektrické schéma
(v) Elektriska shéma

(1) Elektriniai schema

(E) Rihma Paigaldamine Seadme E

Esquema Elétrico Schemat Blokowy Elektrischschema Elektrik Sema
(D) Schaltplan NAEKTPIKS BIGypapua il jeS)) ki
nductive + o
EMLI Filter A C T ==
L 1 /’ 2 D - -
230V : AC + - oe | Stiodie? | oc —
N3] A L4
B
PE
L
) T Controler e Fan24v
rnn

(1) Montaggio maniglia
GB Handle Assembly

(F) Assemblée de poignée
(E) Montaje del mango
Montagem do punho
@ Handgreepsamenstel
(p) Griffmontage

Handtak montering
Handtagsenhet
Kasittele kokoonpano
Pyuka B cbope
Zespot uchwytu
Zvladnut’ montaz

(v) Rankena surinkimas

PEAR®E

(EE) Kasitleda kokkupanek
(1) Rokturis montaza
Tasima kolu montaji
el e Jalall

Rucka sklop

Rucka sklop

Ce cripasu co cobpaHneTo




!(») Elenco pezzi di ricambio (® Ersatztelliste Lista czesci zamiennych

@) Spare Parts List Reservedele_r List (&) Zoznam nahradnych dielov E
1(F) Liste pieces detachees Reservdelslista ) Rezerves dalu saraksts
i(®) Lista Piezas de Repuesto & Varaosaluettelo &) Varuosade nimekiri

1®" Lista Pegas de reposigdo Cnucok 3anacHbIX YacTen @ Atsarginés dalys sarasas




(1) Elenco pezzi di ricambio
Spare Parts List

(F) Liste pieces detachees
(®) Lista Piezas de Repuesto
@) Lista Pegas de reposigdo

(® Ersatztelliste

Reservedeler List
Reservdelslista

@ Varaosaluettelo
Cnuncok 3anacHbIX YacTen

Lista czesci zamiennych
(9 Zoznam nahradnych dielov
) Rezerves dalu saraksts

@) Varuosade nimekiri

@ Atsarginés dalys sgrasas

1 Cabo de alimentacéo

CeTeBoM LWHyp

@) Maitinimo laidas

pcs
per
No Desc Code box
() Maniglia (® Riemen Pasek
Handle Belte & Popruh
1 (®) Poignée @ Remmen ) Siksna MO00960SP 5
(&) Manija @ Vyo koukuilla ® Rihm
(7 Correia PeMeHb ¢ hUKCaTOPOM @ Dirzas
(U Manopola (® Drehknopf Pokretto
Knob Knott Gombik
2 | ® Bouton ® Knob ) Poga M388213SP | 20
(® Perilla & Nuppi & Nupp
) Botao Pyyka @ Rankena
() Pannello (® Verkleidung Ptyta
Panel Panel & Panel
3 (v) Panneau ® Panel W) Panelis S02795SP 1
® Panel & Paneel € Paneel
& Painel MaHenb @ Skydas
(» Presa Dinse (®) Dinseanschlus Dinse potaczenia
Dinse Connection ForbindelseDinse ®& Pripojenie Dinse
4 | ® Connexion Dinse ® ForbindelseDinse ) Savienojums Dinse M431125SP | 10
(e) Conexion Dinse & Yhteys Dinse &) Uhendus dinse
®1) Conexao Dinse CBapoyHbIil pasbem @ Dinse ry$ys
Mantello (®) Mantel Obudowa jednostki
Mantle Kappe & Bytova jednotka
5 | ® Cape @ Apparatholje ® Korpuss S02979SP 1
() Capa & Mantteli &) Umbris
®) Manto Kopnyc annapara @) Skraisté
(v Interruttore On-Off (®) Schalter On-Off Przetgcznik On-Off
On-Off Switch On-Off Sla ® On-Off spina¢
6 (® Interrupteur On-Off ® On-Off Switch ) On-Off Switch M485100SP 20
(® Interruptor On-Off & On-Off kytkin ®@ On-Off luliti
(1 Botao On-Off Boikntovatens On-Off @ On-Off jungiklis
(1 Cordone di Alimentazione (o) Zufuehrungsschnur Przewod zasilajacy
Power Cord Stremledning ® napajaci kabel
7 | ® Cordon D'alimentation @ Natsladd @ Power Cord M582111SP | 5
(&) Cordon de Alimentacion €Y Virtajohto &) Toitejuhe

Electronic Card Support

®) Apoio Cartdo Eletronico

(®) Soporte Tarjeta Electronica

[epxaTtenb nnatbl

(U Supporto Scheda Eletttronica () Elek. Karte Unterstiitzung ® Karta elektroniczna Pomoc
Elektronisk Card Support ®) Elektronicka podpora karief]
(F) Appui de Carte Electronique @) Elek. Kretskort Kundtjanst @ Elektroniska kartes atbalsts
@ Elektroninen piirilevy Tuki @ Elektrooniline Card Toetus
@ Kortelés palaikymas

S02808SP 10

(1) Scheda Elettronica
Electronic Card

(®) Elektronischer Platinen
Elektronisk kort

Ptytki drukowane
® dosky tladené

Ventilador

BeHtunatop

@ Ventiliatorius

9 | ® Carte de Electronique @ Kretskort W PCB AW59200_20TPRSP| 1
(®) Tarjeta Electronica @ PCB ® Trikkplaatide
Cartéo eletrénico OnekTpoHHaa nnata @ Elektroniné kortelés
(U Potenziometro (®) Potentiometer Potencjometr
Potentiometer Potensiometer ) Potenciometer

10| ® Potentiometre @ Potentiometern ) Potenciometrs M560516SP | o
() Potenciometro & Potentiometrien € Potentsiomeeter
Potencidometro NOTEHLMOMETP @ Potenciometras
(U Ventola (® Luefter Wentylator
Fan Vifte & Ventilator

11| ® Roue a Aubes (& Flakt @ Ventilators M500270SP 6
(®) Ventiladora & Tuuletin € Fann
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ISO 9001: 2008

GB-EUDECLARATION OF CONFORMITY

This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the
manufacturer.

- 1. Product model / Unique identification of the EEE (Electrical and electronic
equipment) - 2. Name and address of the manufacturer. - 3. Object of the
declaration. - 4. The object of the declaration described above is in conformity
with Directive: - 5. The object of the declaration described above is in
conformity with the relevant harmonisation legislation: - 6. Additional
information.

F-DECLARATION DE CONFORMITE UE

Cette déclaration de conformité est établie sous la seule responsabilité du
fabricant.

- 1. Modele de produit/ identification unique de I'EEE (équipements électriques
et électroniques) - 2. Nom et adresse du fabricant. - 3. Objet de la déclaration.
- 4. L'objet de la déclaration décrit ci-dessus est conforme & la directive:
- 5. L'objet de la déclaration décrit ci-dessus est conforme avec la législation
d'harmonisation pertinente: - 6. Informations supplémentaires.supplementari.

IT- DICHIARAZIONE DI CONFORMITA UE

La presente dichiarazione di conformita & rilasciata sotto la responsabilita
esclusiva del fabbricante.

- 1. Modello di prodotto/ Identificazione unica dell'AEE - 2. Nome e indirizzo del
fabbricante - 3. Oggetto della dichiarazione - 4. L'oggetto della dichiarazione di
cui sopra & conforme alla direttiva: - 5. L'oggetto della dichiarazione di cui sopra
& conforme alla normativa di armonizzazione: - 6. Informazioni supplementari.

E-DECLARACION DE CONFORMIDAD UE

Esta declaracion de conformidad se expide bajo la exclusiva responsabilidad
delfabricante .

- 1. Modelo de producto / identificacion unica del AEE - 2. Nombre y direccion
del fabricante - 3. Objeto de la declaracion - 4. El objeto de la declaracién
descrita anteriormente es conforme con la Directiva: - 5. El objeto de la
declaracion anterior es de acuerdo con la legislacion de armonizacion : - 6.
Informacién adicional.

PT-DECLARAGAO DE CONFORMIDADE CE

Esta declaragao de conformidade foi emitida e é da inteira responsabilidade do
fabricante.

- 1. Modelo do produto / Identificacdo do EEE (Equipamento elétrico e
eletronico) - 2. Nome e enderego do fabricante - 3. Objeto da declaragéo.-4.0
objeto da declaragéo acima descrito esta em conformidade com a Diretiva: - 5.
O objeto da declaragéo acima descrito esta em conformidade com a legislagéo
harmonizada: - 6. Informag&o adicional.

NL-EU CONFORMITEITSVERKLARING

Deze conformiteitsverklaring wordt verstrekt onder de volledige
verantwoordelijkheid van de fabrikant.

- 1. Product model / unieke identificatie van de EEA (Elektrische en
elektronische apparatuur) - 2. Naam en adres van de fabrikant - 3. Voorwerp
van de verklaring - 4. Het hierboven beschreven voorwerp van verklaring is
conform richtlijn - 5. Het hierboven beschreven voorwerp van verklaring is
conform de desbetreffende harmonisatiewetgeving - 6. Extra informatie.

D- EU KONFORMITATSERKLARUNG

Diese Konformitatserklarung ist unter der alleinigen Verantwortung des
Herstellers ausgestellt.

1. Produktmodell / Eindeutige Identifikation des EEE (Elektro- und Elektronik-
Geréte) - 2. Name und Adresse des Herstellers. - 3. Gegenstand der Erkl&rung.
- 4. Gegenstand der Erklarung oben beschrieben, ist in Ubereinstimmung mit
der Richtlinie: - 5. Gegenstand der Erklarung oben beschrieben, ist in
Ubereinstimmung mit den entsprechenden Harmonisierungsvorschriften: - 6.

Zusatzliche Informationen.

NO - EU-SAMSVARSERKLARING

Denne samsvarserkleeringen er utstedt under fabrikantens ansvar.

- 1. Produktmodeull/unik identifikasjon til EEE (elektrisk og elektronisk utstyr) -
2.Navn og adresse til fabrikanten - 3. Gjenstand for erkleering - 4. Gjenstand for
erkleering beskrevet ovenfor er i samsvar med Direktivet: - 5. Gjenstand for
erkleering beskrevet ovenfor er i samsvar med relevant lovgivning: - 6. Ekstra
informasjon.

SE-EU FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE

Vi som producent garanterar pa eget ansvar att denna produkt uppfyller och
foljer ndmnda standarder och bestdmmelser.

- 1. Produktmodell / unik identification under EEE (Elektrisk och elektronisk
utrustning) - 2. Namn och address till producenten

-3. Produkt som omfattas av forsakran -4. Produkten som omfattas av
ovanstaende forsékran ar: -5. Produkten som omfattas av ovanstaende
forsakran Overensstammer med berord harmoniseringslagstiftning: -6.
Tillaggsinformation.

DK-EU OVERENSSTEMMELSESERKLARING

Denne overensstemmelseserkleering er udstedt under producentens
eneansvar.

- 1. Produktmodel / unik identifikation iht. EEE (elektrisk og elektronisk udstyr) -
2. Navn og adresse pa producenten - 3. Erklaeringens genstand - 4. Formalet
med ovennaevnte erkleering er i overensstemmelse med direktiv: - 5. Formalet
med ovennaevnte erkleering, er i overensstemmelse med den relevante
harmoniseringslovgivning: - 6. Yderligere information.

FIN - EU-VAATIMUSTENMUKAISUUSVAKUUTUS

Tamé vaatimustenmukaisuusvakuutus annetaan yksinomaan valmistajan
vastuulla.

- 1. Tuotemalli / sahké- ja elektroniikkalaitteen yksildllinen tunniste - 2.
Valmistajan nimi ja osoite - 3. Vakuutuksen kohde - 4. Ylla kuvattu
vakuutuksen kohde on yhdenmukainen direktiivin kanssa: - 5. Yll& kuvattu
vakuutuksen kohde on yhdenmukainen asiaankuuluvan
yhdenmukaistamislainsd&ddanndn kanssa: - 6. Lisatietoja.

RO-DECLARATIE DE CONFORMITATE

Aceasta declaratie de conformitate este emiséa pe raspunderea exclusivé a
producatorului.

- 1. Modelul produsului / Identificarea unica EEE (echipamente electrice si
electronice) - 2. Denumirea si adresa producatorului. - 3. Obiectul declaratiei. -
4. Obiectul declaratiei descris mai sus este in conformitate cu Directiva: - 5.
Obiectul declaratiei descris mai sus este in conformitate cu legislatia
armonizata: - 6. Informatii suplimentare.

PL-DEKLARACJAZGODNOSCIUE

Ponizsza deklaracja zgodno$ci UE zostala wydana przez fabrykanta w
wylacznej odpowiedzialnoSci.

- 1. Model produktu/niepowtarzalny identifikator AEE - 2. nazwa i adres
fabrykanta - 3. przedmiot deklaracji - 4. przedmiot deklaracji zgodny z
dyrektywa Unii Europejskiej: - 5. przedmiot deklaracji jest zgodny z
harmonizacja prawodawstwa: -6. informacje dodatkowe.

GR - UE AfAwan Zuppépewaong

Auth n dfAwan xopnyeital yévo atmd Tov KATAGKEUATTI) TOU UNYAVAPATOC.

- 1. Movtého mpoidvtog / Movadikr tautotoinon amd EEE (HAektpikég kal
nAekTpovikéG ouokeuég). - 2. Ovopa kar 61elBuvon KaTaokeuaoTh -3 .
Avrikeipevo dnlwang - 4. To avrikeiyevo dAHAwaNG va TepIypageTal
oUpowva pe TiIg 0dnyieg - 5. To avrikeipevo g dRAwang evapyovideral
OUPOWVA E TNV OXETIKI VOPoBETia - 6. XUpTTAnpWUATIKA TTANpo@opia.

HU - EU MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT




Ezt a megfeleléségi nyilatkozatot a gyartd kizarolagos felelésségével adja ki.
- 1. Az EEK (Elektromos és elektronikus késziilek) Termékszama / Egyedi
azonositoja - 2. A gyartd neve és cime - 3. Anyilatkozat targya - 4. Afenti
nyilatkozat targya megfelel a vonatkozd EU iranyelvnek: - 5. A fenti
nyilatkozat targya megfelel a ra vonatkozé jogharmonizacionak: - 6. Tovabbi
informaciok.

CZ-EU-PROHLASEN

Toto prohlaseni je vystaveno zodpovédnym vyrobcem.

-1. Typ vyrobku / jednoznaéné identifikace EEE (elektrické- a elektronické
zafizeni-stroje) -2. Nézev a adresa vyrobce -3. Pfedmét prohl&Seni - 4.
Pfedmét prohla3eni nahofe uvedeny je v souladu se smérnici: - 5. Predmét
prohlaeni nahofe uvedeny je v souladu s odpovidajici pfedepsanou shodou (
normou ):-6. Dodate&né informace.

SK-EUVYHLASENIE O ZHODE

Toto vyhlasenie 0 zhode sa vydava na vyhradnt zodpovednost vyrobcu.

- 1. Model vyrobku / Jedine¢na identifikacia EEE (elektrického a elektronického
vybavenia) - 2. Meno a adresa vyrobcu - 3. Predmet vyhlasenia - 4. Predmet
hore uvedeného vyhlasenia je v zhode so smernicou: - 5. Predmet hore
uvedeného vyhlasenia je v zhode s prislusnymi harmonizaCnymi pravnymi
predpismi: - 6. Dodatoéné informacie.

LV-ESATBILSTIBAS DEKLARACIJA

Statbilstibas deklaracija ir izdota uz pilnu razotaja atbildrbu.

- 1. Produkta kods / Unikals identifikacijas numurs, kas ir elektroinstrumentiem
un elektroiekartam. - 2. Nosaukums un razotaja adrese - 3. Deklar&jamais
priekSmets - 4. Augstak minétais deklar&jamais priekSmets ir
saskana ar attiecigajam direktivam: - 5. Augstak minétais deklaréjamais
priekSmets ir saskana ar attiecigajiem tiesibu aktiem: - 6. Papildinformacija.

EE - ELVASTAVUSTUNNISTUS

Kaesolev vastavustunnistus on valjaantud tootja ainuvastutusel.

- 1. Tootemudel / EEE (elektri- ja elektroonikaseadmete) ainulaadne
identifitseerimistunnus - 2. Tootja nimi ja aadress - 3. Tunnistuse objekt -
4. Ulalkirjeldatud tunnistuse objekt vastab Direktiivile: - 5. Ulalkirjeldatud
tunnistuse objekt vastab vastavatele thtlustatud digusaktidele: - 6. Lisateave.

LT- ESATITIKTIES DEKLARACIJA

Si atitikties deklaracija yra parengta gamintojo, prisimancio uz ja pilng
atsakomybe.

- 1. Produkto modelis / Unikali EEE (Elektros ir elektronikos jrangos)
identifikacija - 2. Gamintojo pavadinimas ir adresas - 3. Atitikties deklaracijos
objektas - 4. Deklaracijos objektas, apradytas auksciau atitinka direktyva: - 5.
Deklaracijos objektas apradytas auk$¢iau atitinka darniujy standarty kriterijus:
-6. Papildoma informacija.

RUS (PYC) - EU OEKNAPALINA COOTBETCTBUA

Hacrosias feknapauust COOTBETCTBUS SIBNSETCA 3asBNEHNEM
MpOU3BOANTENS NOZ, ET0 NOMHYK OTBETCTBEHHOCT.

- 1. HaumeHoBaHne mopenu / YHukanbHas ugeHtudmkauns EEE
(OnekTpuyeckoe 1 aNEKTPOHHOE 060pYAOBaHKE) - 2. HarMeHoBaHe 1 agpec
npoussogutens. - 3. O6bekT geknapauyun. - 4. O6beKT geknapauuu,
ONMUCaHHbIA BbIWE, COOTBETCTBYET [upekTue: - 5. OObeKT Aeknapauum,
OMMCaHHBbIN Bbllle, COOTBETCTBYET [AEMCTBYHLLEMY 3aKOHO4ATENbCTBY MO
rapMoHm3aLuu: - 6. [lononHuTensbHas MHopmaLus.

BG (B')- EO JEKNAPALINA 3A CbOTBETCTBWE

Ta3u geknapauyns 3a CbOTBETCTBUE Ce 13[aBa N3N0 Ha OTTOBOPHOCTTA Ha
npoussoanTens.

- 1. Mogen npoaykT / YHukanHa naeHtudmkaums Ha EEO (Enektpuyecko n
eneKkTPOHHO obopyaBane) - 2. Vime 1 agpec Ha nponssoautenst - 3. Mpegvet
Ha Aeknapauusta - 4. [pegMeTsT Ha AeknapauunsTa, onucaH no-rope, € B
cboTBETCTBME C [UpekTvBa - 5. [MpeaMeTbT Ha AeknapaumsTa, onucaH no-
rope, € B CbOTBETCTBYE C MPUIOKNMOTO 3aKOHOAATENCTBO 3a XapMOHU3aLMS.
-6. [JonbnHuTenHa nHopmaLms.

TK-UYGUNLUKAB BEYANI

Bu uygunluk beyani sadece ureticinin sorumlulugu altinda diizenlenir.

-1. Uriin Modeli/Elektronic ve Elektronic Ekipmanin (EEE) Model Numarasi - 2.
Ureticin iinvan ve adresi - 3. Beyan Edilen Uriin - 4. Yukarida tanimlanmis
beyanin (irlin, direktif ile uyunludur - 5. Yukarida tanimlanmis beyanin Grin, ilgili
mevzuatile uyunludur - 6. Ek bilgi.

HR - EU IZJAVA O SUKLADNOSTI

Ovaizjava o sukladnostiizdana isklju¢ivom pod odgovorno3¢u proizvodaca.

- 1. Model Proizvod / Jedinstveni identifikacijski broj od EEO (elektriéne i
elektroniCke opreme) - 2. Naziviadresa proizvodaca. - 3. Predmet deklaracije.
- 4. Predmet deklaracije je prethodno opisan u skladu s Direktivom: - 5.
Predmet deklaracije prethodno je opisan u skladu s vaze¢im propisima za
uskladivanje: - 6. Dodatne informacije.

Sl-UE IZJAVA O SKLADNOSTI

Taizjava o skladnostije izdana na lastno odgovornost proizvajalca.

- 1. Model izdelka /Edinstvena identifikacija EEO (elektriCne in elektronska
oprema) - 2. Naziv in naslov proizvajalca - 3.Predmet izjave - 4. Predmet izjave
opisan zgoraj je v skladu z direktivo - 5. Predmet izjave opisan zgoraj je v
skladu z zakonodajo - 6.Dodatne informacije.

I'6-EY OEKNAPALNJA 3A COOBPA3HOCT

Osaa u3jaBa 3a cO0OPa3HOCT Ce M3gaBa Nog eanHCTBEHA OArOBOPHOCT Ha
MPOU3BOANTENOT.

- 1. mogen lNpoussog / EanHcTBeHa naeHtudmkaLmja Ha EEE ( EnektpuiHa u
ernekTpoHcka onpema) - 2. ime v agpeca Ha npoussoguTenor. - 3. Mpeamet Ha
JeknapauujaTa. - 4. Llenta Ha Jeknapauujata onuwaHa norope € BO
cornacHocT co [upektuBata: - 5. [peaMeT Ha deknapauujata onuilaHa
norope e BO COMMAacHOCT CO peneBaHTHaTa 3akOHCKa perynaTuBa 3a
ycornacysare: - 6. [ononHuTenH1 uHchopmaLmm.

BA-1ZJAVAO USKLADENOSTI

Ova izjava o uskladenosti izdata je pod jedinstvenom odgovorno$éu
proizvodaca.

- 1.Model proizvoda/Unikatna identifikacija od EEE (elektricna i elektronska
oprema) - 2.Ime i adresa prozvodaca - 3.Predmet izjave - 4.Predmet izjave
opisan iznad je u u skladu sa direktivom: - 5. Predmet izjave opisan iznad je u
skladu sa zakonskim odredbama: - 6. Dodatne informacije.
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. LVD  2014/35/EU
EMC 2014/30/EU

Low Voltage Directive
Electromagnetic Compatibility Directive

5. LVD EN60974-1:2012 EMC EN 60974-10:2014

M.Di Leva - CEO

Date 03/07/2017




w

GARANZIA:La ditta costruttrice si rende garante del buon funzionamento delle macchine e si impegna ad effettuare gratuitamente la
sostituzione dei pezzi che si deteriorassero per cattiva qualita di materiale o per difetti di costruzione entro 24 MESI dalla data di vendita
della macchina comprovata sul certificato per paesi della comunita europea ed entro 12 MESI per paesi extracomunitari. Gli inconvenienti
derivati da un’ errata utilizzazione, manomissione od incuria, danni da trasporto sono esclusi dalla garanzia. Inoltre si declina ogni
responsabilita per tuttii danni diretti ed indiretti. Le macchine rese, anche se in garanzia, dovranno essere spedite in PORTO ASSEGNATO
(previo accordo con I'azienda) e verranno restituite in PORTO FRANCO se la garanzia & applicabile. Il certificato di garanzia ha validita solo
se accompagnato da scontrino o bolla di consegna menzionante I'articolo.

WARRANTY: The manufacturer warrants the good w orking of the machines and takes the engagement of performing free of charge the
replacement of the pieces which should result faulty for bad quality of the material or of defects of construction within 24 MONTHS from the
date of selling of the machine, proved on the certificate for countries of the European community and within 12 MONTHS for
extracommunitarian countries. The inconvenients coming from bad utilisation, tamperings or carelessness are excluded from the
guarantee while all responsibility is refused for all direct or indirect damages. Machines to be returned , to verify if defect become from
factory and so under warranty , they can be sent at carriage forward (but please after agreement with factory about the choice of forwarder)
and they will be sent back at carriage free of charge.

GARANTIE: Le Constructeur garantit le bon fonctionnement de son matériel et s'engage a effectuer gratuitement le remplacement des
piéces contre tout vice ou défaut de fabricationpendant 24 MOIS qui suivent la livraison du matériel a I'utilisateur, livraison prouvée par le
timbre de I'agent distributeur pour des pays du Communauté européen et dans les 12 MOIS pour les pays extracommunitarian. Les
inconvénients qui dérivent d'une mauvaise utilisation de la part du client ou d'un mauvais entretien, ainsi que d'une modification non
approuvée par nos services techniques sont exclus de la garantie et ceci décline notre responsabilité pour les dégéats directs ou indirects.
Les produits rendus , pour la vérification si le défaut est sous responsabilité du fabriquant, il devront étre livrés en port due ( aprés avoir pris
accord avec le fabriquant sur la choix du transporteur ) et il seront rendus en port payé .

GARANTIA: El fabricante garantiza el buen funcionamiento de las maquinas y se compromite a efectuar gratuitamente la substitucion de
las piezas deterioradas por mala calidad del material o por defecto de fabricacion, en un plazo de 24 MESES desde la fecha de compra
indicada en el certificado para los paises de la Comunidad Europea y en el plazo de 12 MESES para los paises extracommunitarian. Las
averias producidas por mala utilizacion o por negligencia, quedan excluidas de la garantia declinando toda responsabilidad por dafios
producidos directamente o indirectamente.Los equipos que deben ser devolvidos , para verificar si el defecto es responsabilidad del
fabricante , pueden ser enviados en porte debido ( despues haber concordado con la fabrica el nombre del trasportista) y seran devolvidos
in porte pagado.

GARANTIA: O fabricante garante o bom w orking das maquinas e toma o compromisso de executar gratuito a substituigdo das partes que
devem resultar defeituosas para a ma qualidade do material ou de defeitos da construgédo dentro de 24 MESES desde o dia do comego da
maquina, comprovada no certificado de paises da Comunidade Européia e dentro de 12 MESES de paises extracommunitarian. Os
inconvenients que vém de ma utilizagdo, tamperings ou descuido sao excluidos da garantia enquanto toda a responsabilidade é recusada
para todos os danos diretos ou indiretos. As maquinas que tém de ser devolvidas, mesmo se eles forem embaixo da garantia tém de ser
enviadas CARRETO PAGO e serdo CARRUAGEM devolvida paraAFRENTE. O certificado da garantia € valido s6 se uma conta fiscal ou
uma nota de entrega forem com ele.

GARANTIE: De fabrikant garandeert het goed functioneren van het a pparaat en zal onderdelen met aangetoonde materiaalgebreken of
fabricagefouten binnen 24 MAANDEN na aankoop van het apparaat, aantoonbaar door middel van het door de handelaar gestempelde
certificaat, gratis vervangen voor landen van de Europese Gemeenschap en binnen 12 MAANDEN voor extracommunitarian landen.
Problemen veroorzaakt door oneigenlijk gebruik, niet toegestane wijzigingen en slecht onderhoud zijn van deze garantie uitgesloten. Die
beanstandeten maschinen, auch unter garantie, mussen frei haus an den service geschickt werden dann auch wieder frei haus an den
kunden zurtickgeschickt.

GARANTIE: Der Hersteller gewahrleistet einen guten Betrieb der Maschine und verpflichtet sich, im Falle eines Garantieanspruches, eine
kostenlose Reparatur oder einen kostenlosen Ersatz von Ersatzteilen vorzunehmen. Diese Garantieleistung erfolgt ausschliesslich binnen
24 MONATEN nach Kauf der Maschine (Kaufbeleg), innerhalb der Europaischen Gemeinschaft (EU). Die Garantiezeit ausserhalb der EU
betragt 12 MONATE. Die Garantieleistung erfolgt nicht bei Defekten, die durch unsachmassigem Gebrauch, Transportschaden, Stiirzen
oder nicht autorisierten Reparaturen entstanden sind. Die zurtickgelieferten Maschinen, auch unter Garantie, missen FREI HAUS
geliefert werden, nach der Reparatur werden diese anschlieRend wieder FREI HAUS zum EMPFANGER zuriickgeschickt. Der
Garantieschein ist nur gultig, wenn dieser mit einem Kassenzettel oder Lieferschein versehen ist. Die Garantieleistung, von
zurlckgesandter Ware, erfolgt ausschliesslich bei Fabrikations- oder Materialfehlern. Nach Vereinbarung mit dem Hersteller ibernimmt
dieser,im Rahmen der Garantie, die Kosten flir den Riickversand.

4 GARANZIA MOD. DITTA RIVENDITRICE ( STS\ Hgiﬁg glglm% )R ) )
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GARANTIA NR. OVINEP (LUTAM X NOAMNWCh )
GARANTISCHEIN HANDELAAR ( STE¢MPEL EN HANDTEKEcll\l)ING )
MOAHTHE ( ZOPAMAA KAl YNOTPAGH )
FAPAHTUA DEALER _ (PECATIPOTPIS)
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GARANTI: Produsenten garanterer at maskinene skal fungere som de skal og forplikter seg til & kostnadsfritt for kunden skifte ut
deler som fglge av darlig materialkvalitet eller konstruksjonsmessige defekter og det innenfor en periode pa 24 MANEDER fra
den datoen maskinen ble tatt i bruk. Dette gjelder EU-land. Garantien gjelder i 172 MANEDER i land utenfor EU. Ulemper som
skyldes gal bruk, ukyndig fikling med og inngrep i maskiner eller skjgdeslgs behandling av maskiner er utelukket fra garantien og
alt ansvar er utelukket for samtlige direkte eller indirekte skader som er pafert maskinene. For maskiner som returneres til
produsenten, ogsa der garantien gjeres gjeldende, ma avsender betale porto og maskinene vil bli returnert til kunden med porto
dekket fra produsentens side. Garantiseddelen er kun gyldig dersom en kassakuvittering eller leveranseseddel falger med.
GARANTI Tillverkaren garanterar att maskinen &r i funktionsdugligt skick och atar sig att gratis byta ut felaktiga eller
felkonstruerade detaljer inom 24 manader fran férsaljningsdagen i lander inom den europeiska unionen och 12 manader i andra
lander. Garantin géller ej defekter som uppstatt genom felaktig anvéndning, transportskador eller obehériga reparationsforsok.
Vid garantiansprak skall utrustningen insdndas utan kostnad for tillverkaren och aterstélls sedan pa kdparens bekostnad.
Garantin géller enbart tillsammans med kassakvitto eller fraktsedel.

TAKUU: Valmistaja takaa laitteiden hyvan toiminnan ja lupautuu suorittamaan maksutta osien korvaamisen, jos osat
osoittautuvat viallisiksi materiaalien huonon laadun tai valmistusvikojen vuoksi 24 KUUKAUDEN aikana laitteen myyntipaivasta
laskien myyntitositteen mukaisesti Euroopan unionin maissa ja 12 KUUKAUDEN aikana EU:n ulkopuolisille maille. Viallisesta tai
luvattomasta kaytdsta tai huolimattomuudesta johtuvat toimintahairiét eivat kuulu takuun piiriin ja valmistaja ei ole vastuussa
mistdan suorista tai epdsuorita vahingoista. Palautettavat laitteet voidaan l&hettdd kuljetuspalvelulla (ota ensin yhteytta
valmistajaan ja varmista huolitsijan kayttd) ja ne palautetaan kuljetuspalvelun kautta maksutta.

FAPAHTWUA: NpownsBogunTenb rapaHTUpyeT NcnpaBHyo paboTy AaHHOW NPOAYKLMK, a Takke BecnnaTHyt 3aMeHy HEMCMPaBHbIX
YyacTen, NoroMKa KOTOPbIX Bbl3BaHa Ka4eCTBOM MaTepuarna Unm KOHCTPYKUMK, B TeHYeHne 24 MecsueB COo OHS npuobpeteHnst
ToBapa ansi ctpaH EC, n B Te4yeHune 12 mecsueB co AHA NpruobpeTeHns 4ns apyrux cTpaH.

[daHHasa rapaHTMa He NOKpbIBAET CryYau, Bbl3BaHHblE HEMPaBUITbHbIM MCMOMNb30BaHUEM UM HEBpeXHbIM obpalleHnem, a
TaKkKe MNOBpexAeHus B pesynbrate BO3OEWCTBUS KaKMX-IMOO MOCTOPOHHUX MpeaMeToB. Pacxogbl Ha TpaHCMOPTMPOBKY
HeuncnpaBHOro annapara 4o MecTa NpoBeAeHUst PEMOHTHbIX paboT onnayvBaloTCs BnagenbLem annapara, axe ecrnv annapar
HaxoguTCHa Ha rapaHTuui. [apaHTUIHBIA TanoH AENCTBUTENEH TOMbKO B TOM Criydae, ecnv K HeMy Mpuraraercsl Yek umnm
HaknagHasl.

GWARANCJA: Wykonawca gwarantuje dobry stan maszyny izobowiazuje sie do wymiany czesci gratis ktore ulegna
uszkodzeniu przez zla jakosc materialu lub wady kostrukcji do 24 miesiecy od daty uruchomienia maszyny udokumentowanej
zaswiadczeniem dla panstw europejskich i do 12 miesiecy dla panstw pozaeuropejskich. Bledne uzywanie maszyny lub
naruszenie i niedbale uzytkowanie wyklucza takze gwarancje.Ponadto nie podlegaja gwarancji szkody bezposrednie
iposrednie.Mszyny oddane nawet w gwarancji musza byewyslane na koszt uzytkownika izwrocone na koszt uzytkownika.
Zaswiadczenie gwarancji jest tylko wazne lacznie ze swiadectwem zaladowania lub paragonem.

EMMMYHZH: O kataoKeuaoThg eyyudTal TNV KOAAR AgIToupyia Twv PgnXavnudtwy Kal avoAaupdvel Tnv eubovn tng dwpedv
QVTIKATAOTACNG TNV TUXOV EAQTTWHATIKWY £EAPTNUATWY EVTOG 24 unvwv yia Xwpes TNG EupwtraikAg ‘Evwaong. O1 BAAGBEG TTou
TTPOKUTITOUV atrd KOKK 1 atrpdoekTn Xprion &ev KOAUTITOVTal Atrd TNV €yyunon KoBwg €1miong Kal ol AUECES 1 EUUETES
KOTaoTpo@EG. Ta €€00a yia unXavAUATa TToU aTTooTEAAOVTAI A ETTICTPEPOVTAI YIA ETTIOKEUN EVTOG 1| EKTOG £yyUNONG KAAUTITOVTAI
aTT6 TOV TTEAATN. H £yyunon ioxUel povo 6Tav ouvodeUeTal atrd atrodeign ayopdg.

GARANCIA: A gyartd szavatolja a j6 M UNKAKORNYEZET a gép, és a kotelezettségvallalas teljesitésére ingyenes cseréje a
darab, amelynek eredményeként a hibas a rossz minéségli az anyag, vagy az épitési hibak 24 honap kezdete A gép szerint, a
bizonyitvany az orszagok az Europai K6z6sség és 12 honapon belll a extracommunitarian orszagokban. Ainconvenients érkez8
rossz kihasznalasa, tamperings vagy gondatlansagboél nem tartoznak a garancia, mikézben minden felel6sséget visszautasit
minden kozvetlen vagy kbzvetett damages.The gépeken kell vissza, még akkor is, ha a biztositékot kell kildeni CARRIAGE
fizetett és lesz vissza CARRIAGE el6re. Certificate of garancia csak akkor érvényes, ha a koltségvetési térvényjavaslat, illetve a
szallitélevélre megy vele.

Garantii: Tootja annab garantii ja vahetab tasuta vélja kdik osad mis on purunenud seadme halva kvaliteedi parast, deffektsed
vBi seadme osade materjali valel valikul 24 kuu jooksul peale miuki. Kui seadet on muudetud v&i remonditud omavoliliselt,
hooletult hoitud, hoiustatud mittevastavates tingimustes, t66tatud mittevstavates tingimustes, samuti seadme kukkumise voi
muu vigastuse tagajargel purunenud véi saanud vigastusi, siis garantii ei kehti. Garantii aluseks on ostutsekk. Seadme ja
ostutsekiga pdérduda ostukohta.

Garantija: Gamintojas suteikia garantijg ir pakeis nemokamai bet dalys, sulauziau prastos kokybés jranga, deffektsed arba
Prietaiso dalys neteisingas pasirinkimas medziagos uz 24 ménesiy po pardavimo. Jeigu prietaisas yra pakeistas arba taisomas
be leidimo, nerlipestingai laikomi, o ne pagal indélio sglygy, sukurta mittevstavates sglygas, taip pat prietaiso tokio kritimo ar kity
Zalos patyré traumy ar pazeista, garantija netaikoma pasekmes. Garantija remiantis pirkimo kvitus. Prietaisai ir kreipkités |
pardavimo kvitg uz pirkini.

GARANTI: Uretici makineleri iyi w orking garanti ve Ucretsiz gergeklestirme katilimini alir malzeme veya satis tarihinden itibaren
24 ay i¢inde insaati kusurlarin kéti kalite i¢in hatali sonuglanmaldir adet yedek makine, Avrupa toplumunun Ulkeleri igin
sertifikasinda ve extracommunitarian tlkeler icin 12 AY icinde kanitladi. Tim sorumlulugu, tim dogrudan veya dolayl zararlar
icin reddetti ise kotu kullanimi, tamperings ya da dikkatsizlik gelen inconvénients garanti kapsami disindadir. Makineler kusur
fabrikadan olur ve bdylece garanti kapsaminda, onlar ileriye tasima de gonderilebilir olmadigini dogrulamak igin, geri dondu
(amallutfen iletici segimi konusunda fabrika ile anlagma sonra) olmak ve onlar Ucretsiz tagima geri génderilecektir.
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